®

;\.‘_

o | Ve

ESSM NN

I QUALITAT MADE IN GERMANY

BEARBEITUNGEN

o
e
L
=
Ly
-
V)
oc
=
oo




Entfernen von Rohr-Beschichtungen (Cut Back)

o

Entfernen der Rohrbeschichtung
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Eine Cutback-Blirste im Einsatz

Als Schutz vor Korrosion, Abrasion und Temperatur werden Rohre bei
der Herstellung beschichtet. Diese Beschichtung muss anschlieBend an
den Enden wieder entfernt werden, um die einzelnen Rohrelemente
miteinander verbinden zu kdnnen.

Um die Beschichtung maschinell mit Birsten entfernen zu kdnnen,
werden in der Regel mehrere Cutback-Ringe zusammenmontiert.
Dadurch erhalt man eine massive und kraftvolle Biirste.

Der Durchmesser, die Drahtstarke und andere Anforderungen an die
Biirste werden durch den Durchmesser des Rohrs, das Material der
Beschichtungen und der verwendeten Cutback-Maschine festgelegt.




Pipelinebiirsten zur SchweiBnahtreinigung

LESSMANN Pipelineblirsten werden speziell fiir die professionelle Be-
arbeitung von U- und V-SchweiBnéhten im Rohrleitungs- und Pipeline-
—> bau entwickelt. Die Pipelinebirsten sind besonders schmal und eignen

sich somit zur Reinigung aller SchweiBnéhte an Rohrverbindungen.

Mit ausgezeichneten Standzeiten und angenehmer Laufruhe profitiert
der Anwender deutlich splrbar von der spezifischen Qualitat dieser
hochwertigen Spezialwerkzeuge.

Die schmale Bauweise ist ideal fiir U- und V-SchweiBnéhte

Exaktes Arbeiten erfordert hochqualitative Werkzeuge Perfekte SchweiBBndhte dank quter Vorbereitung
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Pipeline Service

Pipelines bendtigen regelmaBige Priifung, Wartung und Reinigung,

um Uber die lange Einsatzdauer eine konstante Qualitét, Zuverlassig-
—> keit und Durchlaufleistung zu erhalten.

Um Ablagerungen und Verunreinigungen zu entfernen, die den

Durchmesser, den Durchfluss und somit die Leistung verringern,
werden Molche eingesetzt. Diese sind mit verschiedenen Ringen aus
Kunststoffen, Gummi und unseren hochwertigen LESSMANN-Biirsten
besetzt und werden mit Druck durch die Leitungen geschoben, um
dabei alle Verschmutzungen vom Rand abzul6sen.

Entfernung von Ablagerungen und Verunreinigungen

Auch Einzelzépfe werden in den hochspezialisierten
Sonderanfertigungen verbaut

Direkt zy unserem
Rundbﬂrsten-Sortiment
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QUA&.QTAT 2O '. " Seit tiber 70 Jahren steht der Name LESSMANN als mittelstandischer Familienbetrieb

= *«  flr hochwertige Oberflachenwerkzeuge ,Made in Germany”. Durch sieben Jahrzehnte
FAIRNESS : ; .

Erfahrung ist es uns méglich, Thnen erstklassige Produkte zu liefern.
7“"ER‘A§§EKEIT Weil wir nahezu alle Produkte im umfassenden Standardprogramm selbst herstellen,
NACHHALTIGKE!Y

spielt schon die Qualitat der Rohmaterialien eine wichtige Rolle. Intensive Materialtests
UNABHANGIGKELY :

.

und produktionsbegleitende Kontrollen sind zwei wichtige Stiitzen der zuverldssigen
LESSMANN-Qualitat.
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Nachgewiesene Qualitat

Restdurchmesser in Prozent nach 60 Minuten Einsatz Vergleichs-Tests mit Wettbewerberartikeln belegen immer wieder die
o hervorragende Qualitat unserer Biirsten.

“opiszu ) N
[ 4 19% k. EE Im hier dargestellten Test haben wir zwei unserer LESSMANN-
S ehrRest Pipelinebiirsten aus dem Standardsortiment gegen vergleichbare
&, durchmesser J§ 91,5 Produkte dreier namhafter Mittbewerber antreten lassen.
— 89,9
Getestete Produkte
85,2
I Lessmann 471.208.32
_ 71,7 101,2mm Durchmesser, 19,4mm Besatzhohe, 32 Zopfe mit 25 Adern
> Stahldraht, links gezopft
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 Lessmann 471.208.28
101,8mm Durchmesser, 19,6 mm Besatzhohe, 28 Zopfe mit 25 Adern
Stahldraht, links gezopft
Drahtverlust in Gramm nach 60 Minuten Einsatz Mitbewerber 1 . . .
iy 101,6mm Durchmesser, 20,4mm Besatzhohe, 32 Zopfe mit 26 Adern
. etwa Stahldraht, rechts gezopft
I ; . -
Co3X Mitbewerber 2
. weniger 104,2mm Durchmesser, 22,6 mm Besatzhthe, 30 Zopfe mit 22 Adern
= K .Yer\uft. - Stahldraht, rechts gezopft

I Mitbewerber 3
271 102,3mm Durchmesser, 23,9mm Besatzhohe, 30 Zopfe mit 25 Adern
Stahldraht, rechts gezopft

&3 Testbedingungen:

N Drehzahl: 9500 min™, Druck:A=0,1/B=0,15 MPa, Druckintervall: 5/ 5 sek., Anstell-
0 10 20 30 40 50 winkel: 6°, Pendel: 2°, Priifstiick: Hartmetall mit scharfer Kante, Testdauer: je 60 min.

Vorteile gegentiber Schruppscheiben

Bei Vergleichstests zwischen Biirsten und In der Praxis haben sich bei der Anwendung der Birsten
Schruppscheiben zeigte der Einsatz von Birsten wirtschaftliche Vorteile herauskristallisiert:
positive Auswirkungen auf die technischen e Etwa um ein Drittel reduzierte SchweiBzeit.
Eigenschaften der Schweifnaht: e Optimale visuelle Kontrolle ermdglicht eine unverziigliche Behe-
e Im Gegensatz zu abrasiven Schleifmitteln kein Abtragen der bung von Defekten in der Schweinaht. Umstandliche Nachbear-
SchweiBnaht. beitung entfallt, dadurch werden zusatzliche Kosten gespart.
¢ Normalisierung der SchweiBverbindung durch die Umverteilung e Verringerte Staubentwicklung sorgt fir bessere Gesundheit am
der Restspannungen. Arbeitsplatz.

¢ Keine Schleifkorneinschliisse oder Lunker in der Schweifnaht,
daher keine Fehlerstellen und Spannungsspitzen.
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ZEHNTAUSEND UND EINE LOSUNG...

Wir sind Entwicklungs- und Fertigungsspezialist fiir Sondermodelle in
Kleinst- und GroBserien. Durch unsere Engineering-Abteilung und dem
hauseigenen Werkzeug- und Vorrichtungsbau haben wir reichlich Spielraum
und modernes Equipment fiir Ihre Sonderaufgaben.
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Lessmann GmbH Tel.: +49 9082 707-0
Lucas-Schultes-Str. 2 Fax: +49 9082 707-77
86732 Oettingen www.lessmann.com
Deutschland info@lessmann.com
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