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Liebe Kundinnen und Kunden,
liebe Interessentinnen und Interessenten,

nach einem ereignisreichen Jahr 2023, in dem wir unser 75-jahriges Firmenbestehen feierten, freuen wir uns auf das,
was uns dieses Jahr bringen wird.

Eine wegweisende Entscheidung fiir unser Unternehmen ist seit 1. Januar dieses Jahres in Kraft getreten:

Frau Cornelia Kitzsteiner wurde als Geschéftsfiihrerin ernannt und und verantwortet ab sofort die Bereiche
Vertrieb und Marketing. Frau Kitzsteiner ist seit tiber 30 Jahren im Unternehmen und war zuletzt Prokuristin und
Leiterin unseres Verkaufs. Diese Entscheidung wird unseren Kunden, unseren Geschaftspartnern und unserer Beleg-
schaft auch zukiinftig Stabilitat und Kontinuitat geben.

Im Jahr 2024 stehen einige wichtige Messen vor der Tiir. Wir freuen uns darauf, dort viele unserer Kunden und
Interessenten personlich anzutreffen. Besuchen Sie uns auf unseren Messesténden auf der Internationalen Eisen-
warenmesse in Koln (3.—6. Marz 2024), auf der Messe Tube in Diisseldorf (15.—19. April 2024) oder AMB in
Stuttgart (10.—14.September 2024)!

Wir arbeiten stindig daran, unser Sortiment zu erweitern und unsere Produkte weiterzuentwickeln. Auch in diesem
Jahr haben wir einige Neuheiten, die wir Ihnen vorstellen mdchten. Neu in diesem Katalog finden Sie beispielsweise
unsere flexiblen Honblirsten (Seite 116), Innenbiirsten mit Runddrahten als Aufnahmeschaft (Seite 115) oder eine
massive Handbtirste mit Kunststoffborsten und Schaber, die ideal zur Reinigung von Rasenméhern ist (Seite 107).

Sprechen Sie uns an, gerne geben wir lhnen b
weitere Informationen zu diesen und . f

anderen Produkten! h
Sehen Sie sich gerne auch

unseren neuen Imagefilm an
unter www.youtube.com/
watch?v=3ZFm6QG30BI

Dieter Lessmann

Cornelia Kitzsteiner
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QUALITAT

Wir fokussieren uns auf Produkte von héchs-
ter Qualitat und legen groBen Wert auf un-
seren Service und die Beratung, damit Sie
leichter arbeiten kénnen.

FAIRNESS

Wir sehen unsere Kunden und Lieferanten als
echte Partner an. Diese Fairness ist die groBe
Stérke unseres familiengefiihrten Unternehmens.

ZUVERLASSIGKE!T

Auf gleichbleibende Qualitat und Termin-
treue konnen Sie sich bei uns verlassen.
Zuverlassigkeit heiBt fiir uns aber auch,
sowohl Serienartikel als auch Sonderanferti-
gungen zu marktgerechten Preisen zu produ-
zieren.

NACHHALTIGKELT 1}

Nachhaltiges unternehmerisches Handeln in
Verantwortung fiir Gesellschaft, Umwelt und
kommende Generationen ist fiir uns ein wichti-
ger Grundsatz.

Wir streben Unabhangigkeit auf der Be-
schaffungs- sowie Absatzseite an. Zusammen
mit Know-how-Verteilung Gber alle Ebenen
gibt Ihnen das die Sicherheit, mit uns langfris-
tig einen starken Partner zu haben.

LESSMANN®
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Nach der Erweiterung der Produktionshallen
um dber 4200 m? im Jahr 2014 und unse-
res Hochregallagers um ca. 1300 m? in 2016
haben wir 2021 den Bau des neuen Ver-
waltungsgebaudes fertiggestellt und somit
modern eingerichtete, technisch hochwertig
ausgestattete Biiros flr unsere Mitarbeiter
zur Verfiigung — mit mehr Platz, mehr Licht
und besserem Raumklima. Zudem haben wir
konstant unsere Produktionslinien mit neuen
Maschinen erganzt und modernisiert.

LESSMANN"

THE GERMAN BRUSH COMPANY

Diese Schritte sind zum einen ein sichtbares
Zeichen unseres gesunden wirtschaftlichen
Wachstums, dokumentiert aber auch unseren
Willen, unsere Position als technologisch und
qualitativ flihrendes Unternehmen zu sichern
und durch das ErschlieBen neuer Markte aus-
zubauen. Wir verfligen jetzt iber noch mehr
Platz und Kapazitaten, um verstarkt industri-
elle Sonderldsungen anzufertigen — selbstver-
standlich bei gewohnt héchster Qualitat und
Prazision der Produkte!
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Made in Germany

NN-Qualitat.

Als zugelassener Wirtschaftsbetei-
ligter (AEO) mit der kombinierten
Bewilligung , Zollrechtliche Verein-
fachungen und Sicherheit” (AEOC
& AEOS) kénnen wir lhnen deutlich
schnellere und einfachere Zollab-
wicklung beim Export anbieten.

LESSMANN®

Weil wir nahezu alle Produkte im
gramm selbst herstellen, spielt schon die Q
lien eine wichtige Rolle. Intensive Materialte k
leitende Kontrollen sind zwei wichtige Stiitzen der zuverlassigen

Der Standort , Deutschland” verpflichtet uns dazu, Vorreiter im Einsatz
modernster Technik und Automaten zu sein. So kénnen unsere Kunden
este Qualitat zu wettbewerbsféhigen Preisen erhalten.

P
M e

Erstklassige Qualitatsprodukte, fachliche Kompe-
tenz und hohe Flexibilitdt — unsere innovativen
technischen Biirsten sind ,,Fit for the Globe”.

Je nach Land arbeiten wir mit eigenen Mitarbei-
tern, Generalimporteuren oder Vertragshandlern
zusammen. Unsere Exportabteilung verfiigt (iber
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das richtige Know-how, um unsere Kunden auf
allen Kontinenten zu beraten und zu bedienen.

Im Jahr 2016 haben wir in den USA eine Auslands-
niederlassung gegriindet. Durch die ,LESSMANN
Inc.” garantieren wir optimalen Service, Logistik und
die gewohnt erstklassige Qualitat aller LESSMANN
Produkte auf dem US-Amerikanischen Markt.
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Der LESSMANN-Markenauftritt signalisiert
Qualitat und vermittelt klar strukturiert Infor-
mationen. Das fordert den Verkauf, ohne den
Verkaufer zu fordern.

Informieren Sie sich auch iiber unsere
Internetseiten!

Unter www.lessmann.com sind der giiltige
Katalog und aktuelle Prospekte zum Herun-

Unter okologischer Verantwortung versteht
die Firma Lessmann einen betrieblichen Um-
weltschutz sowie einen Beitrag zum Klima-
schutz.

Ziel war es daher, das Unternehmen nach
ISO 14001:2015 (Umweltmanagement)
zertifizieren zu lassen, um unter anderem
Reduktionsziele fir Emissionen und Roh-
stoffverbrauche klar zu definieren und zu
verfolgen. Seit Mai 2022 ist Lessmann nach
dieser Norm zertifiziert und halt damit Ver-
brauche fest, um kiinftige Reduktionsziele
messbar zu machen. Seit Kurzem sind wir
auch Teil des , Umwelt + Klimapakt Bayern”.
Durch die Teilnahme verpflichten wir uns,
UmweltschutzmaBnahmen zu ergreifen, die
weit iiber die gesetzlichen Forderungen hin-
ausgehen.

Auf allen Dachflachen unseres Betriebs ha-
ben wir bereits seit 2003 mehrere Photovol-
taik-Anlagen zur Stromerzeugung im Einsatz.
Durch sténdige Erweiterungen erreichen wir
hier mittlerweile eine Gesamtleistung von
588 kWp. Bei einem Jahresverbrauch von ca.
1.200 kWh erzeugen wir also knapp 50 % un-
seres Stroms selbst. Noch besser sind wir bei
der Heizung: Diese wird zu 100 % aus Resten
der Produktion unserer Holzgriffe befeuert.

Forderung
nachhaltiger
Waldwirtschaft

D)

PEFC

PEFC/04-31-0389

www.pefc.de

LESSMANN"

THE GERMAN BRUSH COMPANY

terladen hinterlegt. Weitergehende techni-
sche Hinweise oder Betriebsanweisungen
stellen wir schnell fiir Sie zusammen.

Displaywande
Gerne beraten wir Sie individuell zu Sortiment
und Gestaltung.

PEFC Zertifizierung

PEFC ist ein transparentes und unabhangi-

ges Zertifizierungssystem zur Sicherstellung

einer nachhaltigen Waldbewirtschaftung.
Eine Uberpriifung durch unabhéngige Gut-

achter gewahrt die Einhaltung der Stan-
ards.

Lessmann verwendet PEFC zertifiziertes Holz,
das aus regionalem, nachhaltig bewirtschaf-
tetem Forst stammt, z.B. in Handblirsten.
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ESSMANN

ALL-CERT

-

DIN EN 150 goo1
DIN EN IS0 14001

Umwelt +
Klimapakt
Bayern

Druckprodukt mit finanziellem

Klimabeitrag

ClimatePartner.com/13318-2309-1001

Um das CO, auszugleichen, das beim
Druck dieses Katalogs angefallen ist,
haben wir Uber das ClimatePartner-
Programm eine Ausgleichszahlung fiir
sauberes Trinkwasser in Eritrea geleistet.

LESSMANN®
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Ob in der Automobilindustrie, dem Rohr- und
Pipelinebau oder bei Reifen- und Gummi-
herstellern — (berall werden fiir besondere
Produktionsschritte individuelle Biirsten mit
speziellen Besatzmaterialien oder ungewéhn-
lichen Abmessungen bendétigt. Unsere An-
wendungsberatung und unsere Produktent-
wicklung begleiten alle Projekte von der
Beratung bis zur Produktion. So entstehen
bedarfsgerechte Sondermodelle: Exakt auf
die Anwendung beim Kunden ausgelegt, pra-
zise konstruiert und in bester, zuverlassiger
Lessmann-Qualitat gefertigt. Denn wir be-
griiBen neue Herausforderungen und doku-
mentieren mit individuellen Losungen unsere
Bereitschaft und Fahigkeit zu innovativen
Verbesserungen.

Erarbeitung individueller Losungen vor Ort durch Anwendungsberater A

sondermodelle in Kleinst- und GroBserien produzierbar ‘

Hauseigener Werkzeugbau fiir Spezialaufgaben
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Qualitat zeichnet uns aus!

Unser QM-System ist
zertifiziert nach DIN EN 1SO 9001:2015

.-@n
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Die eigene Herstellung fast aller Bestandtei-
le unseres Sortiments und die standige Ent-
wicklung von Sonderartikeln haben uns tber
Jahrzehnte hinweg ein groBes Know-how in
der Durchfiihrung von Qualitats- und Sicher-
heitstests gegeben.

Innovationen schaffen,
Sicherheitsstandards iibertreffen,
Spitzenqualitét halten

Mit dieser Motivation betreiben wir aufwan-
dige Entwicklungstests und Produkt-Priif-
Routinen als festen Bestandteil unserer Ar-
beitsablaufe.

Materialtests

stehen grundsatzlich am Anfang unseres Qua-
lititsmanagements: Alle Rohmateriallieferun-
gen priifen wir im Haus nach statistischen
Vorgaben und testen sie zum Teil dariiber
hinaus. Dréhte durchlaufen eine Zugfestig-
keitspriifung und werden mittels Messungen
in ihrer Biegewechselfestigkeit erfasst.
Neben der Qualitat des Materials kommt es
darauf an, dass seine Eigenschaften moglichst
genau den Einsatzbedingungen entsprechen.

Unwuchtpriifung

Unwucht kann bei maschinengetriebenen
Biirsten die Leistungsfahigkeit und Lebensdau-
er deutlich beeintrachtigen. Bei Verwendung
von maschinellen Handwerkzeugen kommt zu-
satzlich noch eine gesundheitliche Beeintréch-
tigung hinzu. Obwohl weder nach DIN- oder
EN-Normen gefordert, produziert LESSMANN
nach hauseigener Norm. Maschinenbiirsten
mit maximaler Laufruhe sind das Resultat. Die
Einhaltung dieser Vorgaben sichern unsere
Mitarbeiter durch regelméBige Kontrollen.

Sicherheitstests
GemaB den europdischen Sicherheitsnormen
miissen Biirsten das 1,5-fache der angegebe-

nen Maximaldrehzahl sicher aushalten.
Bereits in der Entwicklungsphase priifen wir
jeden Birstentyp vielfach auf diese Belast-
barkeit. Erst wenn alle Priifungen einwandfrei
bestanden sind, geht er in die Produktion.
Dort gewahrleisten haufige Stichprobentests
die Einhaltung der Sicherheitsdrehzahlen.
Wird ein Modell oder ein eingesetztes Materi-
al verandert, beginnt die Testreihe von vorne.
Somit kann jeder Kunde darauf vertrauen, im-
mer ein hochwertiges und sicheres Werkzeug
zu verwenden.

Lebensdauer und Leistung

Fir die Messung der Lebensdauer und Leis-
tung technischer Birsten gibt es weder Nor-
men noch standardisierte Verfahren. Nach
umfangreichen  Entwicklungsarbeiten  mit
vielen Versuchen haben wir Priifmethoden
geschaffen, bei denen die tatsachlichen Ein-
satzbedingungen unserer Produkte nachge-
stellt werden. Auf selbst gebauten Maschinen
testen wir unter standardisierten Bedingun-
gen den Verschlei und damit die Lebensdau-
er und Leistung der maschinengetriebenen
Biirsten. Neben der Qualitatssicherung erzie-
len wir aus den Tests wertvolle Erkenntnisse
zur Optimierung von Material, Bauteilen oder
der Konstruktion. Denn auch wenn laufende
Vergleichs-Tests mit Wettbewerberartikeln
langst die hervorragende Qualitét unserer
Biirsten belegen:

Wir testen weiter, damit unsere Kunden
noch weiter kommen.

TECHNIK, MATERIAL, SICHERHEIT




LESSMANN-Qualitat ist sicher

Beste Qualitat und hohe Lebensdauer garan-
tieren wir lhnen fir unsere Produkte.

Dazu fertigen wir ausnahmslos nach den beste-
henden Normen — EN 1083-2 und ANSI 165.1.
Alle maschinengetriebenen BiirstengroBen
wurden durch eine Fliehkraftpriifung auf ihre
Betriebssicherheit gepriift.

MaBnahmen zur sicheren Anwendung
Wie bei allen rotierenden Werkzeugen erfor-
dert natiirlich auch die Arbeit mit maschi-
nengetriebenen Biirsten die Einhaltung von
SicherheitsmafBnahmen:

Korperschutz

Alle Personen im Arbeitshereich miissen wéh-
rend der Anwendung eine Schutzbrille oder
einen Gesichtsschutz sowie angemessene
Schutzkleidung tragen.

Zu lhrer Sicherheit:
Personliche Schutzausriistung tragen!

0®0O

Biirsten-Check
Die Biirsten sind vor dem Arbeitseinsatz auf
Beschadigung zu iiberpriifen.

Montage-Sorgfalt

Es muss strengstens auf die ordnungsgemaBe
Montage der Biirste geachtet werden.

LESSMANN®

Umfangsgeschwindigkeit

Die maximale Drehzahlangaben im Ka-
talog sind Sicherheitsdrehzahlen fiir ge-
fahrlosen Betrieb der Biirste. Uberschrei-
ten Sie diese Werte bitte auf keinen Fall!
Fast immer geniigt bereits eine geringere
Drehzahl fiir ein optimales Biirstergebnis.

Richtiger Anpressdruck

Das Diagramm auf Seite 13 zeigt die notwen-
dige Motorantriebsleistung fiir unterschiedliche
Biirstendurchmesser. Voraussetzung ist ein leich-
ter Anpressdruck beim Biirsten, da nur die Be-
satzspitzen richtig auf das Werkstiick einwirken
(siehe Abbildung). Ein erhohter Anpressdruck
verbessert nicht das Ergebnis, sondern setzt die
Lebensdauer der Biirste herab und erfordert eine
héhere Antriebsleistung.

2.
. .
. .
. .
. .
. .

coe

Richtiger Anpressdruck

~

Richtiger Druck Zu starker Druck

Einsatz von Schaftbiirsten

Beim Einsatz von Schafthiirsten ist darauf zu
achten, dass der Schaft der Biirsten mdglichst
weit in die Aufnahme gespannt wird. Die mi-
nimale Einspannlénge betrdgt 10 mm. Dies
gilt insbesondere beim Einsatz mit hohem
Drehzahlbereich, z.B. in Geradschleifern oder
Druckluftwerkzeugen.

Maschinelle Anwendung von Innenbiirsten
Beachten Sie bei maschineller Anwendung der
Biirsten unbedingt die angegebene max. Um-
drehungszahl. Die maximale RPM der Biirste
ist nur zuldssig, wenn die Biirste mindestens
10 mm tief eingespannt und die Biirste vor
Drehbeginn in das passende Werkstiick einge-
fuhrt ist. Biirste rechtsdrehend einsetzen.

Maschineneinsatz:

Die Symbole in den Kapiteln geben an, fiir
welchen Maschineneinsatz die jeweiligen
Biirsten in der Regel geeignet sind.

N

Geradschleifer Winkelschleifer
Winkelpolierer

<

Motorsense

CNC & Roboter,
Bearbeitungszentren

Stationdre Maschinen




Leistungsbedarf einer Rundbiirste

7
6
0 350*
5
A d 0'300*
B
=,
> 3
0 250*
2
] 0150
0 1.000 2.000 3.000 4.000 5.000 6.000

n [1/min.] »

Bei den Leistungsangaben handelt es sich um Richtwerte *Leistungsbedarf bei einer Biirstenbreite von 30 mm

Empfohlener Einsatz von Biirsten auf Winkelschleifern — die richtige Kombination = Ubliche Leerlaufdrehzahlen von Winkel-

TECHNIK, MATERIAL, SICHERHEIT

schleifern (WS)

Biirstendurchmesser | 60 | 65 | 75 | 80 | 90 | 100 | 115 | 125 | 150 | 178 | 2000 @115 11.000RPM =WS 1
Topfbirste gewellt WS 1 WS2 WS3 WS 3 WS5 WS5 @125 11.000RPM  =WS52

) ) @150 9.000RPM =WS3
Topfbiirste gezopft, ohne Stiitzring WS1 WS2 WS2 WS2 WS3/4 WS 5 %180 8.500 RPM —WS 4
Topfbiirste gezopft, mit Stitzring WS 3/4 WS 3/4 WS 5 @230 6.500 RPM =WS5
Kegelbiirste gewellt WS 1 Lenel
Kegelbiirste gezopft WS 1 WS 1 0
Rundbiirste gezopft WS1 WS1T WS2 WS3 WS4 WS5 -

Achtung: Gleichen Sie vor jedem Ar-
beiten die Leerlaufdrehzahl des Winkel-
schleifers mit der maximalen Drehzahl-
angabe der Biirste ab!

Mindestdurchmesser der Bohrungen
bei Rundbiirsten gem. EN 1083

Durchmesser der Biirste | Mindestdurchmesser der

inmm Bohrung in mm
50 4,6

75 6,5

100 10

150 13

200 16

250 20

300 20

350 32

LESSMANN®




Biirstergebnisse optimieren
Besatzdurchmesser und -lange heiBen die
Zauberwdrter, wenn es um das richtige Biirst-
ergebnis geht. Entsprechend einfach lassen
sich nahezu alle Auffalligkeiten beheben:

Biirstwirkung zu gering?

e Steigern Sie die Umfangsgeschwindigkeit
durch einen groBeren Birstendurchmesser
oder héhere Umdrehungszahl (max. Dreh-
zahl beachten).

e Oder setzen Sie eine Biirste mit geringerer
Besatzlange ein.

e Oder verwenden Sie eine Biirste mit groBe-
rem Besatzdrahtdurchmesser.

Biirstwirkung zu stark?

® Reduzieren Sie die Umfanggeschwindigkeit
durch einen kleineren Biirstendurchmesser
oder geringere Umdrehungszahl.

e Oder setzen Sie eine Birste mit groBerer
Besatzlange ein.

¢ Oder verwenden Sie eine Biirste mit kleine-
rem Besatzdrahtdurchmesser.

Biirste iibertragt Grat:

e Setzen Sie eine Biirste mit geringerer Be-
satzlange ein.

e Oder Uberpriifen Sie die Biirsten- und Werk-
stiickposition.

e Oder setzen Sie eine breitere Biirste ein.

¢ Oder verwenden Sie eine Biirste mit groBe-
rem Besatzdrahtdurchmesser.

Hinweis: Gerne konnen Sie sich an unsere technischen Ansprechpartner wenden.

Empfohlene Umfangsgeschwindigkeiten fiir Biirstarbeiten

Informationen zum Biirsten auf Edel-
stahl finden Sie unter:
www.lessmann.com/downloads

(=13 =]

Unsere verarbeiteten Edelstahldrahte
sind nicht vollstandig magnetfrei.

Sie konnen fertigungsbedingte Olreste
aufweisen. Ist dies in der Anwendung
nicht zulassig, bestellen Sie bitte

die Birsten in olfreier/entfetteter
Ausfiihrung.

Umrechnung Millimeter in Zoll und I.S.W.G

Anwendungen
Mit Dréhten
Entgraten

‘ 15 ‘ 20 ‘
SchweiBnahtreinigung
Entfernung von Zunder
Politur
Kunststoffbearbeitung 15-20
Mit Schleifborsten
Trockenanwendung 16-18
Nassanwendung

Umfangsgeschwindigkeit in m/s

25 30 35 ‘ 40 ‘ 45 ‘ 50
25-35
3545
35-45
30-40
25-30

Umrechnungstabelle fiir Umfangsgeschwindigkeit v in m/s (max. Drehzahl der Biirste beachten!)

n [1/min.]
(RPM) 50 80 100
IS I
1.000 4,2 5,2
1.500 39 6.3 79
2.000 5,2 8,4 10,5
2.500 6,5 10,5 13,1
3.000 7.9 12,6 15,7
3.500 9,2 14,7 18,3
4.000 10,5 16,8 20,9
5.000 13,1 20,9 26,2
6.000 15,7 25,1 31,4
8.000 20,9 33,5 41,9
10.000 26,2 41,9 52,4
12.500 32,7 52,4 65,4
15.000 39,3 62,8 78,5
20.000 52,4 83,8
25.000 65,4

Biirstendurchmesser d in mm

125 150 200 250 300
5" ‘ 6" ‘ 8" ‘ 10" ‘ 12"
6,5 79 10,5 13,1 15,7
9.8 11,8 15,7 19,6 23,6
13,1 15,7 20,9 26,2 31,4
16,4 19,6 26,2 32,7 39,3
19,6 23,6 31,4 39,3 47,1
22,9 27,5 36,7 45,8 55,0
26,2 31,4 41,9 52,4 62,8
32,7 39,3 52,4 65,4 78,5
39,3 47,1 62,8 78,5

52,4 62,8 83,8

65,4 78,5

81,8

Burstendurchmesser (d) x st x Drehzahl (n)

Umfangsgeschwindigkeit v =

1.000 x 60

LESSMANN®

Biirstendurchmesser
Millimeter Inches

25 1"

50 2"

75 3"

100 4"

125 5"

150 6"

180 7"

200 8"

250 10"

300 12"

350 14"

Drahtdurchmesser
Millimeter Inches 1.SW.G

0,08 0.0031 44
0,10 0.0039 42
0,12 0.0047 40
0,15 0.0059 38
0,20 0.0079 36
0,25 0.0098 33
0,30 0.0118 31
0,35 0.0138 29
0,40 0.0157 27
0,50 0.0197 25
0,80 0.0315 21

Fir Nassanwendungen empfehlen wir das
Tragermaterial PA 6.12 zu verwenden, da
dies eine verminderte Wasseraufnahme hat.
Bitte gesondert bestellen!

Da bei Nassanwendungen die entstehende
Wérme abgefiihrt wird, kann die Umfangs-
geschwindigkeit deutlich hoher angesetzt
werden.
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Glatt / Gewellt / Gezopft:
Metalldrahte kdnnen glatt, gewellt oder gezopft zu Biirsten verarbeitet werden. Ein Drahtzopf wird immer aus glatten Drahten hergestellt
und ist bei gleichem Drahtdurchmesser harter als ein einzelner Draht. Gewellte Dréhte stiitzen sich gegenseitig ab und erhéhen dadurch
die Stabilitdt beim Biirsten.

STA Stahldraht glatt / gewellt

Im Zuge konsequenter Produktentwicklung werden in Zusammenarbeit mit mehreren Draht-
werken Drahte hergestellt, welche unseren speziellen Anforderungen entsprechen. Sie sind in
der Regel mit Mangan legiert, um die Zahigkeit zu erhéhen. Der Draht erhalt so eine hohere
Biegewechselfestigkeit und erreicht langere Standzeiten.

STH Hochfester Stahldraht glatt / gewellt

Hochfester Stahldraht kommt vor allem bei gezopften Biirsten, Entgrat- und Pipelinebiirsten
zum Einsatz. Daneben kdnnen wir diese Qualitat auf Wunsch auch bei allen anderen Biirstenty-
pen einsetzen. Er zeichnet sich vor allem durch seine hohe Zugfestigkeit bei gleichzeitig hoher
Biegewechselfestigkeit aus, was lange Standzeiten auch bei extremen Biirstenanwendungen
ermoglicht.

STM Vermessingter Stahldraht (Monodraht)
Hohe Zugfestigkeit fir langere Standzeit verbunden mit hoherer Schneidleistung. Dadurch
optimal bei anspruchsvolleren Entgrat- und Biirstarbeiten.

STL Litzendraht
Vermessingter Stahldraht in Seilkonstruktion. In Verbindung mit der hohen Zugfestigkeit bringt
dieser Draht die hochsten Standzeiten bei schweren Biirst- und Entgratarbeiten.

ROF / RO4 / ROL / RO8 Rostfreier Stahldraht '-.0.-'

ROF  Zur Bearbeitung von rostfreien Materialien wie oot
z.B. NE-Metallen oder rostfreiem Stahl, Werk-  Informationen zum Biirsten auf
stoffnummer (WNr.) 1.4301 (AISI 304). Dieser  Edelstahl finden Sie unter:
Draht ist bestandig gegen Korrosion sowie be-  www.lessmann.com/

stimmte Sauren und Laugen. downloads
RO4 Hochwertiger rostfreier Draht mit WNr. 1.4401
(AISI 316) Unsere verarbeiteten Edelstahl-
RO8 Hochhitzebestandiger rostfreier Draht mit WNr.  drahte sind nicht vollstandig
1.4860 magnetfrei.
ROL Rostfreier Stahldraht in Seilkonstruktion mit  Sie kdnnen fertigungsbedingte
WNr. 1.4301/1.4310 Olreste aufweisen. Ist dies in

der Anwendung nicht zulassig,
bestellen Sie bitte die Biirsten
ROH Rostfreier Stahldraht hochfest in olfreier/entfetteter Ausfiih-
Dieser Draht zeichnet sich durch eine hohe Zugfestigkeit ~ rung.
(2100—2500 N/mm) und hohen Standzeiten auch bei
extremen Anwendungen aus. WNr. 1.4310 (AISI 301)

MES Messingdraht (CuZn)

Messingdraht ist weicher als Stahldraht. Unter anderem ist es auch fiir den Umgang mit leich-
ten Laugen geeignet. Hauptséchlich wird Messingdraht zur Bearbeitung von NE-Metallen be-
notigt.

ottt
. .
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BRO Bronzedraht (CuSn6)
Bronzedraht kommt vor allem bei der Oberflachenbearbeitung von Holz und Metall zum Ein-
satz, aber auch dort, wo funkenarme Bearbeitung gewiinscht ist.

NSI Neusilber (CuNiZn)
Neusilber ist ein weicher NE-Draht, welcher hervorragende Eigenschaften beim Polieren von
Werkstiicken z. B. Neusilber- oder Messingteilen aufweist.

PP, PA, PE, PBT Kunstborsten

Kunstborsten sind abriebfest und flexibel. Trotz geringer Hitzebestandigkeit eignen sie sich her-
vorragend zum Reinigen, Entgraten oder der Oberflachenstrukturierung von Metall, Kunststoff
oder Holz. Zur Verfliigung stehen:

* Polypropylen (PP, standardmaBig weiB)

e Polyamid (PA, standardméaBig transparent) — PA 6, PA 6.6, PA 6.12

e Polyethylen (PE)

* Polyester (PBT); nur zur Reinigung

e Polyvinylchlorid (PVC)

FIB Fibre

Fibre ist eine hitzebestandige Pflanzenfaser und besitzt auch schleifende Eigenschaften, was
oft bei der Oberflachenbearbeitung von Holz gewiinscht ist. Daneben wird Fibre fiir allgemeine
Reinigungs- und Polierarbeiten verwendet.

ROS Rosshaar

Rosshaar ist ein tierisches Haar, welches vor allem bei leichten Reinigungsarbeiten und Ent-
staubungsarbeiten zum Einsatz kommt. Das Rosshaar ist gegen leichte Sauren und Laugen
bestandig und statisch nicht aufladend.

Kunststoffgebundene Biirsten

Kunststoffgebundene Biirsten sind gut geeignet zur aggressiven Bearbeitung von Werkstiicken
sowie fiir sehr exaktes Arbeiten auch auf Ecken und Kanten.

Biirsten mit gewelltem Stahldraht, rostfreiem Draht, vermessingtem Draht oder Messingdraht
werden in eine leicht elastische Kunststoffmasse eingebettet.

Dadurch bleiben die Besatzbreiten wahrend der Bearbeitung immer gleich groB. Ein vorzeitiges
Abbrechen einzelner Drahte wird vermieden, wodurch die Lebensdauer und Standzeiten ver-
langert werden. Zudem sinkt die Verletzungsgefahr beim Einsatz von kunststoffgebundenen
Biirsten.

Die Biirstwirkung der Biirste ist hérter als bei Biirsten ohne Kunststoff. Eine Ubertragung der
Kunststoffmasse auf das Werkstiick kann allerdings nicht ganz ausgeschlossen werden.



Schleifborsten

Schleifborsten bestehen aus Polyamidborsten (PA 6), welche mit Schleifkorn durchsetzt sind.
Sie werden vorwiegend zum Entgraten, Abrunden von Kanten bei Kunststoff- oder Edelstahl-
teilen sowie Schleifen, Saubern, Polieren und Strukturieren von Oberflachen verwendet.
Durch ihre flexible Oberfléche passt sich die Biirste der Kontur des Werkstiickes an. Die Schleif-
borsten sind auch an den Seiten wirksam, was die Einsatzmdglichkeiten der Biirste wesentlich
erhéht. Der Anwender kann zwischen verschiedenen Kérnungen aus Aluminiumoxyd (AO) oder
Siliziumcarbid (SIC) wahlen, zudem sind Diamantkorn sowie Keramisches Korn lieferbar.

StandardmaBig werden 2 Polyamid-Varianten verwendet:

Polyamid PA 6: e

* Gutes Wiederaufrichtevermdgen

o Gute Abriebsfestigkeit o

¢ Wasseraufnahme bis max. 10% Fir Nassanwendungen empfehlen

wir das Tragermaterial PA 6.12 zu
Polyamid PA 6.12 (ideal geeignet fiir den verwenden, da dies eine verminderte

Einsatz in nasser Umgebung): Wasseraufnahme hat. Bitte gesondert
® Flexibles und hervorragendes Wiederauf- bestellen! Da bei Nassanwendungen

richtevermdgen die entstehende Warme abgefiihrt wird,
¢ Hohe Abriebsfestigkeit kann die Umfangsgeschwindigkeit deut-
e Wasseraufnahme bis max. 3% lich hoher angesetzt werden.

Bei den Borsten kann auBerdem zwischen
einer runden oder einer flachen Borste unterschieden werden.

2 4 Meist werden runde Borsten verarbeitet, die gegenliber flachen Borsten flexibler sind und
3 Kérnungen in Siliziumcarbid daher sehr gut geeignet sind zur Bearbeitung von Werkstiicken mit starken Konturen. Runde
Borsten sind auch sehr effektiv bei kleineren Durchmessern unter 150 mm, wo flaches Material
nicht verwendbar ist.
Flache Borsten weisen hingegen einen sehr hohen Schleifkornanteil auf und stehen fiir eine
langere Lebensdauer und eine hohe Abtragsleistung durch eine groBere Auflageflache.

TECHNIK, MATERIAL, SICHERHEIT

Als Kérnungen konnen Sie wahlen:

Schleifborsten SIC (Kérnung K60 bis K1000): Diamantbesatz (Kérnung K60 bis K1000):
¢ Intensive Ergebnisse bei der Entgratung e Fiir sehr aggressive Anwendungen
e Zur Oberflachenverbesserung/ -bearbeitung ¢ Einsatz bei Materialien mit hoher Werkstofffestigkeit
* Vor allem zur Bearbeitung von Edelstahl und Aluminium (bedingt) o Selbsterneuernd durch selbststandiges Scharfen
* Mikroharte bei SIC: 25.000 N/mm? * Mikroharte bei Diamantkorn: 42,000 N/mm?
Gangige Abmessungen: K 80/1,1, K 80/1,2, K 80/1,4, K 120/0,6, Keramisches Korn
K 120/1,1, K 180/0,9, K 180/1,0, K 320/0,60, K 500/0,5 e Sehr gute Schleif- und Poliereigenschaften

¢ Maximale Aggressivitat und Lebensdauer
Schleifborsten mit AO (Kérnung K60 bis K1000): e Zur Bearbeitung von Hartmetallwerkzeugen
» Weniger scharfkantig im Vergleich zu SIC o Mikrohérte bei Keramischem Korn: 42.000 N/mm?
® Zum Finish weicher Metalle .
o Zum Polieren und Glatten
® Zur Bearbeitung von Aluminium beim Glatten oder Polieren : a :

o Mikroharte bei AO: 21.000 N/mm?

Alle Hinweise zu Chemischen Eigen-
schaften finden Sie unter
www.lessmann.com/downloads

im Bereich Biirsten-Know-How.

Gangige Abmessungen: K 80/1,2, K 120/1,1, K 180/0,9,
K 180/1,0, K 240/0,75, K 240/0,90, K 320/0,60, K 500/0,25,
K 500/0,50, K 600/0,3 — weitere auf Anfrage.

Physikalische Eigenschaften

STA STH ROF ROH RO4 RO8 STM / STL MES
WNr. 1.4301 1.4310 1.4401 1.4860 CuZn36 / CuZn37
AlSI 304 301 316
Zugfestigkeit in N/mm?* 1.800-2.100  2.300-2.500  1.800-2.100  2.100-2.500  1.600-1.800  1.600—1.800  2.300-2.600 900-1.200
Spezifisches Gewicht in g/cm? 7,85 7,85 7,85 7,85 7,85 7,90 7,85 8,50
Temperaturbestandigkeit in °C bis 300 °C bis 300 °C bis 450 °C bis 450 °C bis 500 °C bis 600 °C bis 300 °C bis 180 °C

* Die angegebenen Zugfestigkeiten gelten fiir die Drahtstérken 0,3-0,4 mm

LESSMANN®
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Zopfrundbiirsten

Zopfrundbiirsten werden in Winkelschlei-
fern sowie stationar eingesetzt zur Vor- und
Nachbearbeitung von Schweinéhten (Kehl-
und Stumpfnaht). Sie entfernen Zunder, Rost,
Lack, Schlacke, Gummiriickstande und ent-
graten Kanten.

Mehrreihige Zopfrundbiirsten

Wir liefern fertig montierte mehrreihige
Biirsten, die einen noch dichteren Besatz
aufweisen als zusammengesetzte einreihige
Biirsten. AuBer den angegebenen Modellen
sind auch weitere Reihenzahlen — und somit
Besatzbreiten sowie andere Drahtstérken und
Bohrungen méglich.

Die aufgefiihrten Zopfrundbiirsten sind fiir
den Einsatz in stationdren Maschinen gebaut.

Rostfreie Biirsten

LESSMANN-Biirsten aus rostfreiem Draht er-
kennen Sie leicht an den griinen Seitenschei-
ben. Wir verwenden Draht der Werkstoff-
nummer 1.4310. Draht 1.4401 auf Anfrage
moglich.

Weitere Hinweise zum Biirsten auf rostfreiem
Material finden Sie auf www.lessmann.com

. .
o .
. .
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KNOW-HOW/Tutorials

LESSMANN®

Unsere Tutorials finden Sie unter:
www.lessmann.com/index.php/lessmann/

Unsere Anfragenformulare finden Sie in
der jeweiligen Kategorie unter:
www.lessmann.com/index.php/lessmann/
Produkte oder im Katalog ab Seite 179

Links ist Trumpf

Alle Standardausfihrungen sind im Sinne
langer Haltbarkeit linksgezopft: Die nach
links gedrehten Drahtzopfe verhindern ein
frithzeitiges Offnen der Biindel, falls die Biirs-
te schrég eingesetzt wird.

Neben rein links oder rechts gezopften Biirs-
ten bieten wir auch Wechselzopf (rechts-
links-Zopfung) an.

Rundbiirsten, rechts-links gezopft
Rundbiirsten mit rechts-links-Zopfung sind
in der Regel aggressiver, daher werden sie
oftmals fiir schwere Biirstarbeiten eingesetzt.
Da sich die Zopfe auBerdem weniger leicht
aufdrehen, sind sie gut zur Bearbeitung von
Ecken und Kanten geeignet.

Anwender-Tipp: Die Birsten im Gebrauch
immer wieder wenden. So scharfen sich die
Drahtspitzen automatisch nach!

Es konnen auf Wunsch andere Reihenzahlen,

Aufnahmebohrungen oder Drahtstarken ge-
liefert werden.

. .

. .

. .
cee

Kompakt verpackt
Viele Artikel erhal-
ten Sie standardma-
Big in handlichen
Umkartons a 10
Stiick.

» | DBI/GI
D

ZF = Zopfform
Z = Anzahl Zopfe, R = Anzahl Reihen

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STM = Stahldraht vermessingt, glatt
STH = Stahldraht hochfest, glatt
ROH = hochfester, rostfreier Draht, glatt

X-LOCK Aufnahme
Unsere Rundbiirsten

mit X-LOCK-Aufnah-
me finden Sie auf Seite 68.

>Lock

Technology by '+ BOSCH

Zopfformen ZF

UJ"

B: Zopf mit Blume
0: Offener Zopf (Drahtenden sind beschnitten)
D: Durchgezopft (Vollbeschnitt)


http://www.lessmann.com
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Achtung!
Wir werden nach und nach
alle Gewinde auf Sternform
umstellen.

EAN Rundbiirsten gezopft, einreihig, Stahldraht, Stahldraht vermessingt

rechts-links Zopfung

D A BD/GI H Z ZF R RPM Pack. STH 0,35 STH 0,50 STH 0,80 STM 0,50 STH 0,50
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

75 10 13 1518 B 1 25.000 1 470.111* 470.211*

100 12 M14x2,0 22 18 B 1 12.500 1 471.117% 471.217*

115 14 22,2 24 20 B 1 12500 1 472.111* 472.211* 472.211.SM* 472.211.Wz*

115 14 M14x2,0 24 20 B 1 12.500 1 472.117* 472.217*

125 14 22,2 2920 B 1 12500 1 473.111* 473.211* 473.211.SM* 473.211.Wz*

125 14 M14x2,0 29 20 B 1 12.500 1 473.117* 473.217* 473.217.WZ*

125 14 22,2 2924 B 1 12500 1 473.211.24

150 14 22,2 3226 B 1 12500 1 474.111* 474.211* 474.311

150 14 M 14x2,0 32 26 B 1 12.500 1 474.117% 474.217* 474.317

178 14 22,2 3832 B 1 12500 1 475.111% 475.211* 475.311

178 14 M14x2,0 3832 B 1 12500 1 475.217* 475317

200 14 22,2 4136 B 1 9.000 1 476.111 476.211 476.311

200 14 50,8 4136 B 1 9.000 1 476.210.51 auf Anfrage

230 14 22,2 56 40 B 1 9.000 1 475.211

250 15 50,8** 4252 0 1 5000 1 477.210.75 477.310.75

300 15 50,8** 5658 O 1 5.000 1 478.210.75 478.310.75

Rundbiirsten gezopft, einreihig, rostfreier Draht

m
>
P4

rechts-links Zopfung

D A d H z ZF R RPM  Pack. ROH 0,35 ROH 0,50 ROH 0,50
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

100 12 M14x20 22 18 B 1 12500 1 471.817%

115 14 22,2 24 20 B 1 12500 1 472.711* 472.811* 472.811.Wz*

115 14 M14x20 24 20 B 1 12500 1 472.717* 472.817*

125 14 22,2 29 20 B 1 12500 1 473.711* 473.811* 473.811.Wz*

125 14 M14x20 29 20 B 1 12500 1 473.817*

150 14 22,2 32 26 B 1 12500 1 474.811*

150 14 M14x20 32 26 B 1 12500 1 474.817

178 14 22,2 38 32 B 1 12500 1 475.811*

178 14 M14x20 38 32 B 1 12500 1 475.817

Auch Gewinde 5/8" — 11 UNC mdglich | * Verpackt in handlichen Umkartons a 10 Stiick | ** mit Schildkrétbohrung 13 x 7

LESSMANN®




EAN Zopfrundbiirsten, mehrreihig

D A EBR DBy, DB, H ZF  ZxR RPM  Pack. STH 0,35 STH 0,50 ROH 0,35 ROH 0,50
max. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.

100  22-24 12 20 10 21 B 20x2 12.500 1 471.12K 471.22K 471.72K 471.82K
100  30-32 18 20 10 21 B 20x3 12.500 1 471.13K 471.23K 471.73K 471.83K
100  34-36 25 20 10 21 B 20x4 12.500 1 471.14K 471.24K 471.74K 471.84K
15  22-24 18 30 10 235 B 22x2 12.500 1 472.12K 472.22K 472.72K 472.82K
15 30-32 25 30 10 235 B 22x3 12500 1 472.13K 472.23K 472.73K 472.83K
115  34-36 30 30 10 235 B 22x4 12500 1 472.14K 472.24K 472.74K 472.84K
125 22-24 18 30 13 285 B 24x2 12500 1 473.12K 473.22K 473.72K 473.82K
125 30-32 25 30 13 285 B 24x3 12500 1 473.13K 473.23K 473.73K 473.83K
125  34-36 30 30 13285 B 24x4 12.500 1 473.14K 473.24K 473.74K 473.84K
150  22-24 18 30 13 315 0 28x2 12.500 1 474.12K 474.22K 474.72K 474.82K
150  30-32 25 30 13 315 0 28x3 12.500 1 474.13K 474.23K 474.73K 474.83K
150  36-38 30 30 13 315 0 28x4 12.500 1 474.14K 474.24K 474.74K 474.84K
178  22-24 18 50 16 375 0 34x2 12500 1 475.12K 475.22K 475.72K 475.82K
178  30-32 25 50 16 375 0 34x3 12500 1 475.13K 475.23K 475.73K 475.83K
178  36-38 30 50 16 375 0 34x4 12500 1 475.14K 475.24K 475.74K 475.84K
200  22-24 18 50 16 41 0 38x2 9.000 1 476.12K 476.22K 476.72K 476.82K
200  30-32 25 50 16 41 0 38x3 9.000 1 476.13K 476.23K 476.73K 476.83K
200  36-38 30 50 16 41 0 38x4 9.000 1 476.14K 476.24K 476.74K 476.84K
250  26-30 18 100 20 42 0O 52x2 5.000 1 477.12K 477.22K 477.72K 477.82K
250  38-40 26 100 20 42 0 52x3 5.000 1 477.13K 477.23K 477.73K 477.83K
250  50-54 34 100 20 42 0 52x4 5.000 1 477.14K 477.24K 477.74K 477.84K
300  26-30 18 100 30 56 0 58x2 5.000 1 478.12K 478.22K 478.72K 478.82K
300  38-40 26 100 30 56 0 58x3 5.000 1 478.13K 478.23K 478.73K 478.83K
300  50-54 34 100 30 56 0 58x4 5.000 1 478.14K 478.24K 478.74K 478.84K

ZF = Zopfform
Z = Anzahl Zopfe,
R = Anzahl Reihen

LESSMANN®




Fugenbiirsten
D A DB/GI H YA ZF R RPM Pack. STA 0,50 STA 0,80 STM 0,50
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
300 6 20 67 64 D 1 5.000 5 478.200.06 478.300.06 478.500.06
300 8 20 67 64 D 1 5.000 5 478.200.08 478.300.08 478.500.08
300 10 20 67 64 D 1 5.000 5 478.200.10 478.300.10 478.500.10
300 6 25,4 67 64 D 1 5.000 5 478.225.06 478.325.06 478.520.06
300 8 25,4 67 64 D 1 5.000 5 478.225.08 478.325.08 478.520.08
300 10 25,4 67 64 D 1 5.000 5 478.225.10 478.325.10
H
» | DB/GI
D

Fugenbiirsten

Zum Ausbiirsten von losen und halbfesten
Bestandteilen wie Steine, Split, Schlacken bei
Trenn- und Dehnungsfugen. Einsatz im Stra-
Ben- und Flugplatzbau.

Die Biirsten werden zur Herstellung von Deh-
nungsfugen im Neubelagbau, bei der Sanie-
rung oder Reparatur eingesetzt.

Biirsten mit vermessingtem Stahldraht STM
sind besonders standfest und werden daher
bevorzugt fiir die Reinigung von Betonfugen
eingesetzt.

ZF = Zopfform
Z = Anzahl Zdpfe, R = Anzahl Reihen

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STA = Stahldraht, glatt

STH = Stahldraht hochfest, glatt

STM = Stahldraht vermessingt, glatt

ROH = hochfester, rostfreier Draht, glatt

LESSMANN®
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Pipelinebiirsten

LESSMANN Pipelinebiirsten wurden speziell
fur die professionelle Bearbeitung von U- und
V-SchweiBnéhten im Rohrleitungs- und Pipe-
linebau entwickelt.

In der Ruhe liegt die Kraft

Mit ausgezeichneten Standzeiten und an-
genehmer Laufruhe profitiert der Anwender
deutlich spiirbar von der spezifischen Qualitat
dieser hochwertigen Spezialwerkzeuge.
LESSMANN Pipelinebirsten sind besonders
schmal und eignen sich somit zur Reinigung
aller SchweiBnéhte an Rohrverbindungen.

Pipelinebiirsten, rechts-links gezopft
Pipelinebiirsten mit rechts-links-Zopfung sind
in der Regel aggressiver, daher werden sie
oftmals fiir schwere Biirstarbeiten eingesetzt.
Da sich die Zopfe auBerdem weniger leicht
aufdrehen, sind sie gut zur Bearbeitung von
Ecken und Kanten geeignet.

ZF = Zopfform
Z = Anzahl Zopfe

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STH = Stahldraht hochfest, glatt
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X-LOCK Aufnahme )(LOCK

Unsere Rundbiirsten
mit X-LOCK-Aufnah- "o = BOSCH
me finden Sie auf Seite 68.

LESSMANN®

ra's

Die schmale Bauweise ist ideal fiir U- und V-SchweiBnéhte

Achtung!
Wir werden nach und

nach alle Gewinde auf
Sternform umstellen.

Sechs statt nur
zwei Schlissel-
flachen geben
Ihnen mehr
Flexibilitat beim
Arbeiten.




RUNDBURSTEN

Pipelinebiirsten, Stahldraht Bo. 22,2 M14x2,0 5/8" - 11 UNC
D A H z ZF RPM Pack.* STH 0,50 STH 0,50 STH 0,50
max. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.

100 6 19 28 D 20.000 10 auf Anfrage 471.207.28 471.208.28
115 6 22 32 D 15.000 1 472.201.E2
115 6 22 32 D 15.000 5/10 472.201.32 472.207.32 472.208.32
115 6 22 39 D 15.000 10 472.201.39 auf Anfrage auf Anfrage
125 6 26 40 D 15.000 1 473.201.EZ
125 6 26 40 D 15.000 5/10 473.201.40 473.207.40 473.208.40
150 6 30 43 D 12.500 5/10 474.201.48 474.207.48 474.208.48
178 6 36 43 D 12.500 1 475.201.E2
178 6 36 48 D 12.500 5/10 475.201.48 475.207.48 475.208.48
178 6 30 56 D 12.500 5/10 475.201.56 475.207.56 auf Anfrage
178 6 30 76 D 12.500 5/10 475.201.76 475.207.76 475.208.76
230 6 56 76 D 12.500 1 475.201.76

* Biirsten mit Gewinde = 5-Stiickweise verpackt, Biirsten mit Bohrung = 10-Stiickweise verpackt

LESSMANN®




Pipelinebiirsten, rostfreier Draht Bo. 22,2 M14x2,0

5/8" - 11 UNC

D A H z ZF RPM Pack.* ROH 0,50 ROH 0,50
max. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.
100 6 19 28 D 20.000 10 auf Anfrage 471.807.28
115 6 22 32 D 15.000 1 472.801.EZ
115 6 22 32 D 15.000 5/10* 472.801.32 472.807.32
115 6 22 39 D 15.000 10 472.801.39 auf Anfrage
125 6 26 40 D 15.000 1 473.801.EZ
125 6 26 40 D 15.000 5/10* 473.801.40 473.807.40
150 6 30 48 D 12.500 5/10* 474.801.48 474.807.48
178 6 36 48 D 12.500 5/10* 475.801.48 475.807.48
178 6 30 56 D 12.500 5/10* 475.801.56 475.807.56
178 6 30 76 D 12.500 5/10* 475.801.76 475.807.76

* Biirsten mit Gewinde = 5-Stiickweise verpackt, Biirsten mit Bohrung = 10-Stiickweise verpackt

Rostfreie Biirsten
LESSMANN-Pipeline-Birsten aus rostfreiem
Draht, erkennen Sie leicht an den griinen
Seitenscheiben. Wir verwenden Draht der
Werkstoffnummer 1.4310. Draht 1.4401 auf
Anfrage maglich.

Weitere Hinweise zum Biirsten auf rostfreiem
Material finden Sie auf www.lessmann.com
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X-LOCK Aufnahme )(LOCK

Unsere Rundbiirsten
mit X-LOCK-Aufnah- "o = BOSCH
me finden Sie auf Seite 68.

LESSMANN®

ROH 0,50
Art.-Nr.
471.808.28

472.808.32

auf Anfrage

473.808.40
474.808.48
475.808.48
475.808.56
475.808.76


http://www.lessmann.com

n Pipelinebiirsten mit Blume

D A DB H VA ZF RPM Pack. STH 0,50
max. Art.-Nr.
178 6 22,2 28 76 B 12.500 10 475.2B1.76
Pipelinebiirsten rechts-links gezopft
D A DB H YA ZF RPM Pack. STH 0,50
max. Art.-Nr.
178 6 22,2 28 76 D 12.500 10 475.2W1.76
Pipelinebiirsten, kunststoffgebunden
D A DB H RPM Pack. STM 0,35
max. Art.-Nr.
150 6 22,2 29 9.000 1 300.771.KG
178 6 22,2 43 9.000 1 351.771.KG
Pipelinebiirsten mit Blume die Kunststoffmasse vermieden. Eine Arbeits-
Gezopfte Biirsten mit Blume haben eine lan-  breite von 6 mm gewahrleistet dennoch die
gere Lebensdauer und werden zur profes- Erreichung von U- und V-SchweiBnahten. H

sionellen Bearbeitung von SchweiBnahten
eingesetzt.

Pipelinebiirsten, rechts-links gezopft
Pipelinebiirsten mit rechts-links-Zopfung sind
in der Regel aggressiver, daher werden sie
oftmals fiir schwere Biirstarbeiten eingesetzt.
Da sich die Zopfe auBerdem weniger leicht
aufdrehen, sind sie gut zur Bearbeitung von
Ecken und Kanten geeignet.

Pipelinebiirsten, kunststoffgebunden

Mit kunststoffgebundenen Pipelinebiirsten
(gewellter Draht) lasst es sich punktgenau
arbeiten. Ein vorzeitiges Abbrechen der ein-
zelnen Drahte wird durch eine Einbettung in

Unterschiedliche Hartegrade 1
Ab sofort kénnen die kunststoffgebundenen >
Biirsten von Lessmann in drei verschiedenen

Shore-Harten geliefert werden: [ {
e Schwarz — Hart
¢ Rot — Standard

ZF = Zopfform

* Wei —Weich Z = Anzahl Zopfe
Hierbei gilt zu
beachten: Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.

Je aggressiver die Fiir kursiv gedruckte Artikel Mindestauftragswert
Anwendung, desto hér- beachten (s. Seite 184).

ter sollte das Kunststoffmaterial sein. Ein wei- STH = Stahldraht hochfest, glatt

terer Vorteil des harteren Kunststoffmaterials STM = Stahldraht vermessingt, gewellt

ist die Formstabilitat. ROH = hochfester, rostfreier Draht, glatt

LESSMANN®

RUNDBURSTEN




Cutback-Biirsten
zur Entfernung von Rohrbeschichtungen.

In der Rohrindustrie ist das Entfernen der Be-
schichtung von Rohren mit Biirsten eine hau-
fige Anwendung.

Die AuBenseite von Stahlrohren ist in der
Regel mit Epoxidharz und mehreren PE bzw.
PP-Schichten umzogen, die vor Korrosion
schiitzen. Um die Rohre beim Verlegen ei-
ner Pipeline sauber aneinander schweiBen
zu kénnen, muss die Beschichtung an den
Rohrenden komplett entfernt werden. Dafiir
werden spezielle gezopfte Rundbiirsten ver-
wendet.

Die LESSMANN Cutback-Biirsten punkten
hinsichtlich gepriifter Lebensdauer und wer-
den in groBen Rohrwerken internationaler
Konzerne eingesetzt.

LESSMANN®

LESSMANN bietet Cutback-Ringe fertig an-
einander montiert an. Hierbei profitieren
Sie von einer perfekten Auswuchtung und
gleichmaBigen Schnittflichen. Auch der Be-
satz ist dichter im Vergleich zu zusammenge-

setzten Einzelringen.

Cutback-Biirsten, rechts-links gezopft
Cutback-Biirsten mit rechts-links-Zopfung
sind in der Regel aggressiver, daher werden
sie oftmals fir schwere Biirstarbeiten einge-
setzt. Da sich die Zopfe auBerdem weniger
leicht aufdrehen, sind sie gut zur Bearbeitung
von Ecken und Kanten geeignet.

Alle Cutback-Biirsten bieten
wir auch mit Wechselzopf
(WZ; rechts-links gezopft) an.

Zopfformen ZF

B: Zopf mit Blume

|

0: Offener Zopf (Drahtenden sind beschnitten)

D: Durchgezopft (Vollbeschnitt)



Cutback-Biirsten — Einzelringe

D

250
300
390
465

Diese beispielhaften Biirsten geben einen Ein-
blick in unser Sortiment.

Durch modernste Fertigungstechnologie kdn-
nen wir unterschiedlichste Biirsten (Druch-
messer, Arbeitsbreite, Bohrung) nach Kunden-
wunsch fertigen.

A

13
13
13
13

H DB KN/DKN

45 102 1158 x 13
60 102 1158 x 13
45 200,6 233x 24
82,5 200,6 233x 24

oo
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Unsere Anfragenformulare finden Sie

in der jeweiligen Kategorie unter:

www.lessmann.com/index.php/lessmann/Produkte

oder im Katalog ab Seite 179

z

56
64
114
114

O O O O

Auch Ritzpragungen nach Kundenwunsch und -anforderungen
sind méglich.

rechts-links gezopft (WZ2)

‘ ROH

0,50/0,80

0,50/0,80
0,80
0,80

KN/DKN

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert

beachten (s. Seite 184).

STH = Stahldraht hochfest, glatt

ROH = hochfester, rostfreier Draht, glatt

LESSMANN®

RUNDBURSTEN
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Einscheibenbiirsten

Diese Birsten werden vorwiegend zum Ent-
graten in stationdren Maschinen und Bear-
beitungszentren eingesetzt. Die Bauweise
dieser Biirsten erméglicht es, diese Birsten zu
breiten Walzen zu montieren. Als Besatzmate-
rial stehen Stahl- und Edelstahldrahte sowie
Schleifkorn unterschiedlicher Kérnungen zur
Verfligung.

Uberlegene Bearbeitung

Die flexiblen Borsten passen sich den Formen
der Werkstiicke an. Durch die entsprechend
schonende Bearbeitung sind die LESSMANN-
Biirsten anderen Schleifwerkzeugen wie z.B.
Pads oder Schleiftellern in vielen Féllen Gber-
legen. Uberdies verkrusten die Borsten nicht
und bleiben schleifaktiv.

Sie eignen sich zum Entgraten von Edelstahl,
Leichtmetallen oder Kunststoffen. Je nach An-
wendung kann unter verschiedenen Kérnun-
gen gewahlt werden.

LESSMANN®

Laserkennzeichnung von Biirsten

EBD

A kann bis zu 4 mm gr6Ber sein als EBD

EBR = 3,0 mm wenn R > 60
EBR = 2,4 mm wenn R <60

Weitere Informationen zu Schleifborsten enthalt das
Kapitel ,Materialien” (Seiten 13 ff.).

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.

Fiir kursiv gedruckte Artikel Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

SIC = Schleifborsten mit Siliziumcarbidkorn

KK = Schleifborsten mit keramischem
Korn




n Einscheibenbiirsten, Schleifborsten

D REDH DB_, DB, RPM Pack. SIC 80/1,2 SIC 120/1,1 SIC 120/0,6 SIC 180/1,0 SIC 320/0,6
max. Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.
80 26 12 17 12 12-16  12.000 5 310.831 310.841 310.851 310.871
100 30 12 21 12 12-20 8.000 5 320.821 320.831 320.841 320.851 320.871
125 30 12 33 12 12-20 8.000 5 330.821 330.841 330.851 330.871
150 50 14 32 12 12-30  6.000 5 340.821 340.831 340.841 340.851 340.871
178 50 14 46 12 12-30 6.000 5 350.821 350.831 350.841 350.851 350.871
178 60 16 41 12 12-40 6.000 5 351.841 351.851 351.871
200 60 16 52 12 12-40  6.000 5 361.821 361.831 361.841 361.851 361.871
200 80 16 43 16 16-60 6.000 5 362.831 362.841 362.851 362.871
200 100 16 32 16 16-80 6.000 5 360.831 360.841 360.851 360.871
250 100 16 57 16 16-80 6.000 5 370.831 370.841 370.851 370.871
250 120 16 45 20  20-100 3.600 5 371.841 371.851 371.871
250 150 19 30 254 254-130 3.600 5 372.831 372.841 372.851 372.871
300 120 16 70 20  20-100 3.600 5 380.841 380.851 380.871
300 150 19 55 254 254-130 3.600 5 381.831 381.841 381.851 381.871
Einreihige Rundbiirsten, Schleifborsten, 2 Segmente
D REBDH DB, DB .~ RPM Pack. SIC 120/0,6 SIC 180/1,0 SIC 320/0,6
max. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.
200 80 27 43 16 16-60 6.000 5 auf Anfrage 362.852 auf Anfrage
250 100 27 58 16 16-80 6.000 5 auf Anfrage 370.852 auf Anfrage
Einscheibenbiirsten, Keramisches Korn
D REBDH DB, DB, =~ RPM Pack. KK 120/1,1 KK 180/1,0 KK 320/0,6
max. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.
100 30 12 21 12 12-20  8.000 5 320.C31 320.C51 320.C71
150 50 14 32 12 12-30  6.000 5 340.C31 340.C51 340.C71
200 100 16 32 16 16-80  6.000 5 360.C31 360.C51 360.C71
250 100 16 57 16 16-80  6.000 5 370.C31 370.C51 370.C71

Bei Bestellung Bohrung angeben. Normalbohrung ab Lager kurzfristig lieferbar, andere Bohrungen gegen Mehrpreis. Mehrpreis: 1-10 Stiick 6 €, 1125 Stiick 4 €

LESSMANN®

RUNDBURSTEN




Einscheibenbiirsten

D R EBD H DB, DB i RPM Pack. STA 0,20 STA 0,30 STL 0,35
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

80 26 12 17 12 12-16 12.000 5 310.141 310.161 auf Anfrage
100 30 12 21 12 12-20 8.000 5 320.141 320.161 320.707
125 30 12 33 12 12-20 8.000 5 330.141 330.161 auf Anfrage
125 40 12 29 12 12-25 8.000 5 auf Anfrage 331.161 auf Anfrage
150 50 14 32 12 12-30 6.000 5 340.141 340.161 340.707
178 50 14 46 12 12-30 6.000 5 350.141 350.161 auf Anfrage
178 60 16 41 12 12-40 6.000 5 351.141 351.161 351.707
200 60 16 52 12 12-40 6.000 5 361.141 361.161 auf Anfrage
200 80 16 43 16 16-60 6.000 5 362.141 362.161 362.707
200 100 16 32 16 16-80 6.000 5 360.141 360.161 360.707
250 100 16 57 16 16-80 6.000 5 370.141 370.161 auf Anfrage
250 120 16 45 20 20-100 3.600 5 371.141 371.161 auf Anfrage
300 120 16 70 20 20-100 3.600 5 380.141 380.161 auf Anfrage
300 150 19 55 254 254-130  3.600 5 381.161

D R EBD H DB, DB . i RPM Pack. STH 0,35
max. ‘ Art—Nr.

200 80 20 43 16 16-60 4.500 5 362.272
250 100 20 58 16 16-80 6.000 5 370.272

Bei Bestellung Bohrung angeben. Normalbohrung ab Lager kurzfristig lieferbar, andere Bohrungen gegen Mehrpreis. Mehrpreis: 1-10 Stiick 6 €, 11-25 Stiick 4 €

30 LESSMANN®




RUNDBURSTEN

Einreihige Rundbiirsten, rostfreier Draht

D R EBD H DB, i DB i RPM Pack. ROF 0,20 ROF 0,30

max. Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.
80 26 12 17 12 12-16 12.000 5 310.341 310.361
100 30 12 21 12 12-20 8.000 5 320.341 320.361
125 30 12 33 12 12-20 8.000 5 330.341 330.361
125 40 12 29 12 12-25 8.000 5 331.341 331.361
150 50 14 32 12 12-30 6.000 5 340.341 340.361
178 50 14 46 12 12-30 6.000 5 350.341 350.361
178 60 16 41 12 12-40 6.000 5 351.341 351.361
200 60 16 52 12 12-40 6.000 5 361.341 361.361
200 80 16 43 16 16-60 6.000 5 362.341 362.361
200 100 16 32 16 16-80 6.000 5 360.341 360.361
250 100 16 57 16 16-80 6.000 5 370.341 370.361
250 120 16 45 20 20-100 6.000 5 371.341 371.361
300 120 16 70 20 20-100 3.600 5 380.341 380.361
300 150 19 55 25,4 25,4-130  3.600 5 381.361

Bei Bestellung Bohrung angeben. Normalbohrung ab Lager kurzfristig lieferbar, andere Bohrungen gegen Mehrpreis. Mehrpreis: 1-10 Stiick 6 €, 11—25 Stiick 4 €

Rostfreie Biirsten
LESSMANN-Birsten aus rostfreiem Draht EBD)
erkennen Sie leicht an der Laser-Kennzeich- 4 EBR
nung.

Hinweise zum Biirsten auf rostfreiem Materi-
al finden Sie auf www.lessmann.com

Weitere Informationen zu Schleifborsten enthélt das
Kapitel ,Materialien” (Seiten 13 ff.).

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.

Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STA = Stahldraht, gewellt

A kann bis zu 4 mm gréBer sein als EBD STH = Stahldraht hochfest, gewellt
EBR = 3,0 mm wenn R > 60 STL = Stahldraht Litze vermessingt, gewellt
EBR = 2,4 mm wenn R < 60 ROF = rostfreier Draht, gewellt

LESSMANN®
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Rundbiirsten

Rundbiirsten mit gewelltem Draht werden

vielfaltig in der Oberflachenbearbeitung ein-

gesetzt:

e zum Entfernen von Rost, Farben, Schmutz,
etc.

¢ zum Aufrauen, Entgraten, Abisolieren oder
Polieren

GroB oder klein?

Drahtstarke und Rohrdurchmesser entschei-
den bei der Frage nach der besten Eignung.
Biirsten mit groBem Rohrdurchmesser (Maf R)
beinhalten mehr Draht, sind in der Anwendung
harter und haben eine ldngere Standzeit. In
diesem Katalog sind die tiblichen RohrgréBen
aufgefiihrt. Das Lieferprogramm umfasst vie-
le weitere Ausfiihrungen. Erganzend zu den
Tabellenangaben befinden sich interessante
technische Hinweise wie die Schnittgeschwin-
digkeit u.d. auf den Seiten 9 ff..

Bitte vermerken Sie bei lhrer Bestellung die
gew(inschte Bohrung. Ohne diese Angabe lie-
fern wir mit der Standardbohrung ,d Stand”.

Weitere Drahtsorten, -stiarken und Son-
deranfertigungen

Nutzen Sie die LESSMANN Artikelbandbreite,
Entwicklungs- und Produktionserfahrung!
Auf Anfrage fertigen wir nach Ihren speziellen

Anforderungen.

Unsere Tutorials
finden Sie unter:
www.lessmann.com/
index.php/lessmann/
KNOW-HOW/Tutorials

LESSMANN®

Aufnahme bei Rohr 80 und 100 (Set 4 / 5)

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STA = Stahldraht, gewellt

STM = Stahldraht vermessingt, gewellt

EBR
I
_ m
()
|0
A
Adapterset

Allen Biirsten sind Reduzierringe fiir die
tiblichen AufnahmegroBen beigelegt. Da-
mit erhalten Sie die nachstehenden Boh-
rungen.

Set 1/ Rohr 30:
30/1"/22,2/20/16/1/2" /12

Set 2/ Rohr 40:
40/32/1"122,2/20/16/1/2"

Set 3/ Rohr 50:
50/32/1"/122,2/20/16/1/2"

Set 4/ Rohr 80 + 100:

Blirste mit Achsdeckel aus Stahlblech mit
Bo. 50,8 und Keilnuten 7 x 13;
Reduzierring auf Bo. 30.

Set 5/ Rohr 80 + 100:

Biirste mit Achsdeckel aus Stahlblech mit
Bo. 50,8 und Keilnuten 7 x 13;
Reduzierring auf Bo. 32.

Bei Einsatz ohne Adapterset betragt das
IstmaB bis zu 0,2 mm unter NennmaB.


http://www.lessmann.com/index.php/lessmann/KNOW-HOW/Tutorials
http://www.lessmann.com/index.php/lessmann/KNOW-HOW/Tutorials
http://www.lessmann.com/index.php/lessmann/KNOW-HOW/Tutorials

RUNDBURSTEN

EAN Rundbiirsten, Stahldraht, Stahldraht vermessingt

D A EBR R H DB, DB, RPM Pack  STAO,15 STA0,20 | STA0,30/*0,35 STM 0,30

max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
80 1820 18 20 20 10 10-20  10.000 1 auf Anfrage 312.142 312.162
80 25-27 24 20 20 10 10-20  10.000 1 auf Anfrage 312.143 312.163
100 2022 19 30 23 Set 1 10-30  8.000 1 323.132 323.142 323.162
100 2830 25 30 23 Set 1 10-30  8.000 1 323.133 323.143 323.163
125 21-23 20 40 27 Set 2 13-40  6.000 1 334.132 334.142 334.162
125 2931 26 40 27 Set 2 13-40  6.000 1 auf Anfrage 334.143 334.163
150 22-24 20 40 33 Set 2 13-40  6.000 1 344.132 344.142 344.172*
150 30-34 26 40 33 Set 2 13-40  6.000 1 344.133 344.143 344.173*
150  23-25 22 50 33 Set 3 13-50  6.000 1 345.132 345.142 345.162 345.762
150 30-34 30 50 33 Set 3 13-50  6.000 1 345.133 345.143 345.163
178 23-26 22 50 37 Set 3 16-50  6.000 1 auf Anfrage 355.142 355.162 355.762
178 32-35 30 50 37 Set 3 16-50  6.000 1 355.133 355.143 355.163
200 24-27 22 50 48 Set3 16-50  6.000 1 365.132 365.142 365.172* 365.762
200 3538 30 50 48 Set 3 16-50  6.000 1 365.133 365.143 365.173* 365.763
200 28-32 29 80 38 Set4d+1 16-80  4.500 1 auf Anfrage 366.142 366.162 366.762
200 4045 39 80 38 Set4+1 16-80  4.500 1 auf Anfrage 366.143 366.163
250  30-35 29 80 50 Set4+1 20-80  3.600 1 auf Anfrage 376.142 376.162
250 4245 39 80 50 Set4+1 20-80 3.600 1 auf Anfrage auf Anfrage 376.163
250  32-37 30 100 50 Set4+1 20-100 3.600 1 auf Anfrage 377.142 377.162 377.762
250 43-48 39 100 50 Set4+1 20-100 3.600 1 auf Anfrage 377.143 377.163
250  55-60 49 100 50 Set4+1 20-100 3.600 1 auf Anfrage 377.144 377.164
300 3540 30 100 60 Set 4 30-100 3.000 1 auf Anfrage 387.142 387.162
300 47-52 39 100 60 Set 4 30-100 3.000 1 auf Anfrage 387.143 387.163
300 30-35 34 120 50 Set 4 32-100 3.000 1 388.172*
300 4247 46 120 50 Set 4 32-100 3.000 1 388.173*
350 3540 30 100 85 Set 5 32-100 2400 1 auf Anfrage 397.142 397.172*
350 55-60 39 100 85 Set 5 32-100 2400 1 auf Anfrage 397.143 397.173*

Bei Bestellung Bohrung angeben. Normalbohrung ab Lager kurzfristig lieferbar, andere Bohrungen gegen Mehrpreis. Mehrpreis: 1-10 Stiick 6 €, 1125 Stiick 4 €

LESSMANN®




EAR Rundbiirsten, rostfreier Draht, Schleifborsten

D A EBR R H DBy, DB ., RPM  Pack ROF 0,20 ROF 0,30 RO4 0,30 SIC 80/1,2 SIC 180/1,0
max. Art.-Nr. Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

80 18-20 18 20 20 10 10-20 10.000 312.342 312.362

80 25-27 24 20 20 10 10-20  10.000 auf Anfrage 312.363

100 20-22 19 30 23 Setl 10-30  8.000 323.342 323.362

100 2830 25 30 23 Setl 10-30  8.000 323.343 323.363

125 21-23 20 40 27  Set2 13-40  6.000 334.342 334.362

125 29-31 26 40 27  Set2 13-40  6.000 334.343 334.363

150 22-24 20 40 33 Set2 13-40  6.000 344.342 344.362

150 30-34 26 40 33  Set2 13-40  6.000 344.343 344.363

150 18-20 20 50 33  Set3 13-50 6.000 345.822 345.852

150  23-25 22 50 33  Set3 13-50  6.000
150  30-34 30 50 33  Set3 13-50  6.000
178 23-26 22 50 37 Set3  16-50 6.000

345.342 345.362 345.462.V4
345.343 345.363 345.823 345.853
355.342 355.362

178 3032 29 50 37  Set3 16-50  6.000 355.823 355.853
200 24-27 22 50 33  Set3 16-50  6.000 365.462.V4

200  24-27 22 50 48 @ Set3 16-50  6.000 365.342 365.362

2000 2830 29 50 38 @ Set3 16-50  3.600 365.823 365.853

200 3538 30 50 48 @ Set3 16-50  6.000
200 2832 29 80 38 Set4+1 16-80 4.500
200 4045 39 80 38 Set4+1 16-80 4.500
250 3035 29 80 50 Set4+1 20-80 3.600
250 4245 39 80 50 Set4+1 20-80 3.600
250 3237 30 100 50 Set4+1 20-100 3.600
250 4348 39 100 50 Set4+1 20-100 3.600
300 3540 30 100 60 Set4  30-100 3.000
300 47-52 39 100 60 Set4 30-100 3.000
350 3540 30 100 85 Set5 32-100 2.400

365.343 365.363
366.342 366.362
366.343 366.363
376.342 376.362
376.343 376.363
377.342 377.362
377.343 377.363
387.342 387.362
387.343 387.363

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
178  32-35 30 50 37  Set3 16-50  6.000 1 auf Anfrage 355.363
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1 auf Anfrage 397.362

Bei Bestellung Bohrung angeben. Normalbohrung ab Lager kurzfristig lieferbar, andere Bohrungen gegen Mehrpreis. Mehrpreis: 1-10 Stiick 6 €, 11-25 Stiick 4 €

Rostfreie Biirsten
Hinweise zum Biirsten auf rostfreiem

Material finden Sie auf www.lessmann.com )
Aufnahme bei Rohr 80 und

100 (Set4/5)

LESSMANN®
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EAN Rundbiirsten, Messingdraht, Bronzedraht
D A EBR R H DB,, DB__ RPM Pack. MES 0,20 MES 0,30 BRO 0,30
max. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.

80 18-20 18 20 20 10 10-20 10.000 1 312.542 312.562

80 25-27 2420 20 10 10-20 10.000 1 312.543 312.563

100 20-22 19 30 23 Set 1 10-30 8.000 1 323.542 323.562

100 28-30 25 30 23 Set 1 10-30 8.000 1 323.543 323.563

125 21-23 20 40 27 Set 2 13-40 6.000 1 334.542 334.562

125 29-31 26 40 27 Set 2 13-40 6.000 1 334.543 auf Anfrage

150 22-24 20 40 33 Set 2 13-40 6.000 1 344.542 344.562 344.662
150 30-32 26 40 33 Set 2 13-40 6.000 1 344.543 344.563

150 23-25 22 50 33 Set 3 13-50 6.000 1 345.542 345.562 345.662.MS*
150 30-34 30 50 33 Set 3 13-50 6.000 1 345.543 345.563

178 23-26 22 50 37 Set 3 16-50 6.000 1 355.542 355.562

178 32-35 30 50 37 Set 3 16-50 6.000 1 355.543 355.563

200 24-27 22 50 48 Set 3 16-50 6.000 1 365.542 365.562

200 35-38 30 50 48 Set 3 16-50 6.000 1 365.543 365.563

200 28-32 29 80 38 Setd+1 16-80 4.500 1 366.542 366.562

200 40-45 39 80 38 Setd+1 16-80 4.500 1 366.543 366.563

250 30-35 29 80 50 Setd+1 20-80 3.600 1 376.542 376.562

250 42-45 39 80 50 Set4d+1 20-80 3.600 1 376.543 auf Anfrage

250 32-37 30 100 50 Set4+1 20-100 3.600 1 auf Anfrage 377.562

250 43-48 39 100 50 Set4+1 20-100 3.600 1 auf Anfrage auf Anfrage

300 35-40 30 100 60 Set4 30-100 3.000 1 auf Anfrage 387.562

300 47-52 39 100 60 Set 4 30-100 3.000 1 auf Anfrage auf Anfrage

350 35-40 30 100 85 Set 5 32-100 2.400 1 auf Anfrage 397.562

* Besatz Bronze, Armaturen Messing (funkenarm)

Bei Bestellung Bohrung angeben.

Normalbohrung ab Lager kurzfristig lieferbar, Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
andere Bohrungen gegen Mehrpreis. Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
Mehrpreis: 110 Stiick 6 €, 1125 Stiick 4 € beachten (s. Seite 184).

ROF = rostfreier Draht, gewellt

RO4 = rostfreier Draht, hochwertig

MES = Messingdraht, gewellt

BRO = Bronzedraht, gewellt

SIC = Schleifborste mit Siliziumcarbidkorn

LESSMANN®




Satinierbiirsten
Ideal zum Satinieren, Polieren, Glatten, Mat-
tieren und Strukturieren.

Gestanzte Rund- und Tellerbiirsten

Rund- und Tellerbiirsten mit Schleifnylon-
besatz sind ideal fiir Anwendungen in der
Holzbearbeitung. Auf Winkelschleifern oder
anderen Handmaschinen werden sie zur Pfle-
ge und Reinigung, zum Strukturieren oder
Polieren eingesetzt.

EBD

il EBR

n Satinierbiirsten

B Rundbiirsten

LESSMANN®

Die Biirsten sind auBerdem ideal um Holz ei-
nen Rustikaleffekt zu verleihen oder um Holz
anzurauen, bevor es mit Farbe oder Lack wei-
terbehandelt wird.

Vor allem zur Anwendung auf groBflachigen
Oberflachen geeignet.

Strukturierbiirsten mit Schaft

Diese Spezialbiirsten werden iberall da
eingesetzt, wo es um das Strukturieren von
Holzoberflachen geht.

EBR

A

max 45°

n Tellerbiirsten

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STM = Stahldraht vermessingt, gewellt

STL = Stahldraht Litze vermessingt, gewellt
ROF = rostfreier Draht, gewellt
SIC = Schleifborsten mit Siliziumcarbidkorn
FIB = Fibre wei
PA = Polyamid, gewellt
m
(@)
|0

Satinierbiirsten

SD

LS

D

H Strukturierbiirsten



D A EBR R H DB RPM Pack. ROF 0,20 SIC 80/1,2 STL 0,25 FIB/PA 0,4
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
n 100 12 12 30 21 19,2 8.000 5 320.341.19 320.821.19 320.703.19
100 70 70 30 23 192 8.000 1 323.348.19 323.828.19 323.704.19
100 100 102 30 23 19,2 8.000 1 323.305.19 323.805.19 323.705.19 323.900.10
D A EBR R H DB RPM Pack. STM 0,35 SIC 80/1,2 SIC 120/1,1
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
100 120 122 30 23 12,7 8.000 1 323.770.13 323.820.13 323.830.13

Bei Bestellung Bohrung angeben. Normalbohrung mit Doppelkeilnut 5,2 x 23 mm, andere Bohrungen gegen Mehrpreis.
Mehrpreis: 1—10 Stiick 6 €, 11-25 Stiick 4 €

|

D KL A Gl KD RPM  Pack. SIC 46/1,6 SIC 60/1,5 SIC 80/1,2 SIC 120/1,10 STM 0,30

max. Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
140 58 40 M14 80 2500 1 402.881 402.882 402.880 402.883 402.780
140 9 75 M14 80 2500 1 402.891 402.892 402.890 402.893

DK KD H Gl RPM Pack. Art.-Nr.
Besatz max. ‘
SIC 46/1,6 130 20 50 M 14x2,0 2.500 1 405.843
SIC 60/1,5 130 20 50 M 14 x 2,0 2.500 1 405.844
SIC 80/1,2 130 20 50 M 14x2,0 2.500 1 405.845

D A H RPM Pack. STM 0,25 SIC 80/1,2
max. Art.-Nr. Art.-Nr.

80 35 25 4.000 1 418.704

80 35 24 15.000 1 418.826

LESSMANN®
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Fiir schnellere Verkabelung

Diese Biirsten sind ganz speziell fiir einen
einzigen Anwendungszweck konzipiert:
Zum Entfernen von Lackschichten und
anderen Isolierstoffen an Kabeln

und elektrischen Leitern. Sie wer-

den eingebaut in Handgeraten

oder stationdren Maschinen.

Die geschliffene Oberfléache der

Drahte sowie der genaue Rund-

lauf ermdglichen eine schonende
Entfernung der Lackierung von
Kabeln ohne diese zu sehr zu stra-
pazieren.

¢ Qo o

Schematische Darstellung
des Abisolier-Vorgangs. A

Funktionsweise der Gerate Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.

In allen Geraten wird das Kabel zwischen Fir kursiv gedruckte Artikel Mindestauftragswert
zwei rotierenden Biirsten abisoliert. Die Lauf- beachten (s. Seite 184).

richtung der Biisten bestimmt, ob auf dem STA = Stahldraht, gewellt

Kabel eine Zugkraft einwirkt. Bei gegenldu- STM = Stahldraht vermessingt, gewellt
figen Birsten wird das Kabel ins Gerét ge-
zogen, wahrend bei gleichlaufigen Biirsten
keine Zugkrafte entstehen.

Mit unterschiedlichen Birstentypen kann die
Abisolierqualitat an Kabeldurchmesser und
Isolationsmaterial angepaBt und optimiert
werden. Uber eine Feststellschraube sind sie
zudem stufenlos an verschieden starke Kabel
anpassbar.

LESSMANN®
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D A R DB RPM Pack. STA 0,10 STA 0,15 STA 0,20 STA 0,25 STA 0,30
mm mm mm  mm max. Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.
30 20 8 6 20.000 10 301.213.10 301.213.15 301.213.20 301.213.25 301.213.30
35 20 8 6 18.000 10 301.214.10 301.214.15 301.214.20 301.214.25 301.214.30
40 25 12 10 18.000 10 301.225.10 301.225.15 301.225.20 301.225.25 301.225.30
80 30 30 16 8.000 10 301.236.20 301.236.25 301.236.30
D A R DB RPM Pack. STM 0,15 STM 0,20 STM 0,25 STM 0,30
mm mm mm  mm max. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.
30 20 8 6 20.000 10 301.713.15 301.713.20 301.713.25
35 20 8 6 18.000 10 301.714.15 301.714.20 301.714.25 301.724.30
40 25 12 10 18.000 10 301.725.20 301.725.25 301.725.30
80 30 30 16 8.000 10 301.736.20 301.736.30
D A R DB RPM Pack. STA 0,20
mm mm mm  mm max. ‘ ‘ Art.-Nr. ‘ ‘

35 20 8 6 18.000 10 3KG.214.20
40 25 12 10 18.000 10 3KG.215.20

LESSMANN® 39




Biirsten als Bauteil von Kreis- und Band-
sagen

Rundbiirsten werden in Kreis- und Bandsagen
zur Spankammerreinigung eingesetzt. Eine
Rundbirste mit Durchmesser 80—100 mm
wird dabei gegen das Sageblatt (Kreis- oder
Bandsage) gedriickt. Durch die Bewegung
des Sageblattes bzw. Sagebandes rollt sich
die Biirste ab und driickt die Spane aus der
Spankammer. Somit wird eine Aufbauschnei-
de verhindert und die Standzeit des Sageblat-
tes erhoht. Die dafiir verwendeten Rundbiirs-
ten sind in der Regel mit Stahldrahtbesatz,
Litzendraht oder Nylonbesatz ausgestattet.

LESSMANN®

Hinweis
Diese Biirsten passen auf alle gangigen
Maschinentypen.

A kann bis zu 4 mm gr6Ber sein als EBR

EBD = 3,0 mm wenn R > 60
EBD = 2,4 mm wenn R < 60

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STA = Stahldraht, gewellt

STM = Stahldraht vermessingt, gewellt

STL = Stahldraht Litze vermessingt, gewellt
PA = Polyamid, gewellt




D A R H DB RPM Pack PA 0,50 PA 0,80 PA 1,00
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
8 10 30 14 12 8000 10 300.091
100 13 30 21 12 8000 10 320.001 320.003 320.009
100 13 30 21 13 8000 10 320.004
125 13 30 33 13 8000 5 330.001
] 100 13 30 21 sw17 8000 10 320.00K.17 320.01K.17
] 100 2022 30 23 12 8000 10 323.002
oo 20 30 23 12 800 5 323.003*

* Bohrung mit Kunststoffhiilse

D A R H DB RPM Pack | STAO,20 STA 0,30 STM 0,20 STM0,30 | STL4x0,25
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
100 13 30 21 12 8000 10 320.161
100 13 30 21 13 8000 10 320.161.13
B oo 12 30 21 swi7 800 10 320.16K.17
80 12 20 20 10 15000 10 312.141
60 102 8 19 6 15000 10 300.742
80 15 10 27 68 15000 10 311.742.01
80 15 10 27 8 15000 10 311.762
80 1820 10 27 6 15000 10 310.702.06

LESSMANN® 41
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Einzelringbiirsten SDW fiir den maschi-
nellen Einsatz

LESSMANN  Einzelring-Rundbiirsten werden
vielfaltig eingesetzt, z.B. zum Entgraten, Rei-
nigen, Entrosten oder Entlacken von unter-
schiedlichsten Werkstiicken und Oberflachen.
Eine typische Anwendung ist beispielsweise
das Reinigen von Innen- und AuBengewinden
oder die Bearbeitung anderer schwer zugéng-
licher Stellen.

Die Biirsten werden entweder direkt in die
Maschine eingelegt oder mit einem passen-
den Einspannschaft in das Spannfutter von
Bohrmaschinen oder Schnelldrehern einge-
spannt.

Je nach Anwendung und Anforderung kdnnen
eine oder mehrere Biirsten nebeneinander
aufgespannt werden. Passende Reduzierringe
sind auf Anfrage verfiigbar.

LESSMANN bietet die Biirsten als Standard
mit Stahldrahtbesatz, rostfreiem Besatz oder
Schleifnylon (auch einsetzbar fiir nasse An-
wendungen) an. Auf Anfrage sind weitere
Drahtstarken und Besatzmaterialien erhalt-
lich. Alle Biirsten werden mit Kupferhiilse
gefertigt.

LESSMANN®

Rundbiirsten zur Hartmetallbearbeitung
Rundbirsten mit Diamantkorn besetzten
Schleifborsten werden vor allem eingesetzt
zur Verrundung der Schneidkanten von Hart-
metallwerkzeugen oder zur Bearbeitung von
Diamantwerkzeugen.
Schneidkantenverrundungen an Hartmetall-
werkzeugen verldngern die Standzeit und
erlauben hdéhere Schnittgeschwindigkeiten.
Diese Bearbeitung an Hauptschneiden der
Bohrer wird iiberwiegend manuell durchge-
fihrt. LESSMANN Rundbiirsten mit Diamant-
korn helfen den VerschleiB zu verringern und
die Oberflachenqualitdt am Werkstlick zu
verbessern. Durch den gleichmaBigen Besatz
und die enge Besatzfiihrung wird die Kanten-
praparation sauber und gleichmaBig ermdg-
licht.

Die Oberflachen der Spannuten von Hart-
metall-Bohrern werden mit Aluminiumoxid
besetzten Biirstwerkzeugen geglattet. Ge-
glattete Spannuten weisen eine erhebliche
Verbesserung des Einsatzverhaltens auf. Das
Glatten erfolgt nach der Beschichtung. Eine
geglattete Spannut verbessert die Prozesssta-
bilitét beim Bohren.

DB/RED

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STA = Stahldraht, gewellt
ROF = rostfreier Draht, gewellt
SIC = Schleifborsten mit Siliziumcarbidkorn

AO = Schleifborsten mit
Aluminiumoxydkorn

Rostfreie Biirsten
Hinweise zum Biirsten auf rostfreiem Materi-
al finden Sie auf www.lessmann.com


http://www.lessmann.com

D A EBR DB H RPMmax. Pack. STA 0,15 STA 0,20 STA 0,35 ROF 0,15
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

50 10 7 13 13 20.000 10 35E.136 35E.146 35E.336

63 10 7 13 20 20.000 10 36E.146 36E.176

75 12 7 13 20 20.000 10 37E.146 37E.336

75 12 8 16 22 20.000 10 37E.137 37E.147

D A EBR DB H RPMmax. Pack. SIC 120/0,6 SIC 180/1,0 SIC 320/0,6
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
50 10 8 13 12 20.000 10 35E.846 35E.856 35E.876
50 10 9 16 12 20.000 10 35E.847 35E.857 35E.877
63 10 8 13 18 20.000 10 36E.846 36E.856 36E.876
63 10 9 16 18 20.000 10 36E.847 36E.877

EBR DB RPM  Pack. | Diamant K240 | Diamant K320 | Diamant K400 | Diamant K600 | Diamant K800 |Diamant K1000
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
150 5 11 20 23 3.000 1 408.817.DB 408.819.DB 408.812.DB 408.811.DB 408.813.DB
150 10 16,5 20 23 3.000 1 408.825.DB 408.827.DB 408.829.DB 408.822.DB 408.821.DB 408.820.DB
150 15 22 20 23 3.000 1 408.837.DB 408.839.DB
4.
D A EBR DB H RPMmax. Pack. AO 600
‘ Art.-Nr.
100 15 12 16 27 3.000 1 320.061*
150 15 15 20 23 3.000 1 345.051*

* Besatz schrag beschnitten

LESSMANN®

RUNDBURSTEN

43




Reduzierringe

Diese Kunststoffadapter reduzieren Aufnah-
mebohrungen auf das erforderliche MaB. Die
Rundbiirsten statten wir mit Adaptersatzen
fir die Gblichen AufnahmegréBen aus. Damit
lassen sich ohne groBen Aufwand die nach-
stehenden Durchmesser erzielen:

Set1/Rohr30
30/1"/22,2/120/16/1/2" 112

Set 2 / Rohr 40:
40/32/1"/22,2/120/16/1/2"

Set 3/ Rohr 50:
50/32/1"/22,2/120/16/1/2"

Set 4 / Rohr 80 + 100:

Fir Blrsten mit Achsdeckel aus Stahlblech
mit Bo. 50,8 und Keilnuten 7 x 13; Redu-
zierring auf Bo. 30. Weitere Reduzierung
mit Set 1 ist mdglich.

Set 5/ Rohr 80 + 100:

Fiir Biirsten mit Achsdeckel aus Stahlblech
mit Bo. 50,8 und Keilnuten 7 x 13; Redu-
zierring auf Bo. 32. Weitere Reduzierung
mit Set 1 ist moglich.

Hinweise zur richtigen und sicheren Montage
geben technische Blatter in den Verpackun-
gen.

Die praktischen Reduziersétze ab sofort sepa-

rat bestellbar! Bitte beachten Sie, dass jede
Biirste immer 2 Satze erfordert!

LESSMANN®

Einspannschafte
Fiir den Einsatz in Bohrmaschinen vorbereitet.

Achsdeckel

Die Birsten mit den RohrgroBen 80 und
100 mm liefern wir standardmaBig mit Achs-
deckeln aus Stahlblech. Gelegentlich werden
solche Deckel auch fiir Biirsten mit kleineren
Rohren verlangt. Die hier angebotenen Achs-
deckel passen daher zu den entsprechenden
Birsten der Seiten 32 bis 35. Bitte geben
Sie bei der Bestellung die gewtinschte Boh-
rung an und beachten Sie: In der Regel wer-
den pro Biirste 2 Achsdeckel benétigt.

Reduzierring

Einspannschaft Linksgewinde
: GL
A

Einspannschaft Rechtsgewinde

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).



=

RUNDBURSTEN

Reduzierringsatze
R RED Pack. Art.-Nr.
n Set 1 Rohr 30 30 1"-22,2-20-16-1/2"-12 2 000.886.63
VN Set 2 Rohr 40 40 32-1"-22,2-20-16-1/2" 2 000.886.64
a Set 3 Rohr 50 50 32-1"-22,2-20-16-1/2" 2 000.886.65
n Set 4 Rohr 80/100 50,8 30 (weitere Reduzierringe mit Set 1) 2 000.886.68
Set 5 Rohr 80/100 50,8 32 2 000.888.32

B Einzelne Reduzierringe aus Kunststoff in vielen gangigen Abmessungen ab Lager lieferbar.

Einspannschafte
D GL dGA A RPM max. Pack. Art.-Nr.
6 60 M10x 1,5 max. 18 mm 4.500 1 000.041
10 60 M10x 1,5 max. 18 mm 4.500 1 000.042
10 75 M 14 x 2,0 max. 29 mm 4.500 1 000.043
D GL GA A RPM max. Pack. Art.-Nr.
6 40 M 10 links max. 15 mm 4.500 1 000.044
6 50 M 12 links max. 20 mm 4.500 1 000.045

n Achsdeckel als Ersatzteil

Pack. Art.-Nr.
R 30 2 000.631
R 40 2 000.641
R 50 2 000.651
R 80 2 000.661
R100* 2 000.671

Bei Bestellung Bohrung angeben!
* Auf Wunsch mit Doppelkeilnut 13 x 7 (50,8 / 52,9 / 54,5)

LESSMANN®
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Werkstiick vor dem Biirstvorgang

Entgrat-Rundbiirsten

Spezialbiirsten fiir alle géngigen Entgrat-
maschinen: hoher Drahtgehalt, exakt gleich-
maBige Besatzverteilung und Priifung jedes
Exemplars. Hinzu kommt eine langere Stand-
zeit durch Verwendung von besonders hoch-
wertigem Draht.

Die Aufnahmedeckel sind mit Doppelkeilnut
versehen. Bitte vermerken Sie die gewiinsch-
te Bohrung.

Auf den folgenden Seiten finden Sie die Stan-
dardabmessungen. Sonderabmessungen sind
auf Anfrage lieferbar.

Werkstlick nach dem Birstvorgang

Entgratbiirsten mit Litzendraht STL / ROL
Entgratblirsten mit diesen Drahten eignen
sich vor allem fiir Arbeiten auf besonders har-
ten Materialien.

Die Litzenkonstruktion gibt den einzelnen
Dréhten zusétzlichen Halt und die Birstwir-
kung wird dadurch erheblich verstarkt.

Kunststoffgebundene Entgrat-Rundbiirsten
Sind ideal fiir aggressives und sehr exaktes
Arbeiten. Ein vorzeitiges Abbrechen einzelner
Drahte wird vermieden, wodurch die Lebens-
dauer und die Standzeiten verlangert werden.

Fiir weitere Informationen zum Thema Ent-
graten fordern Sie bitte unseren Prospekt
+Entgraten mit Birsten” an.

c. .t
B .
. .
. .
. .

oder im Katalog ab Seite 179

LESSMANN®

Unsere Anfrageformulare fi
in der jeweiligen Kategorie unter:
www.lessmann.com/index.php/lessmann/Produkte

nden Sie

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fiir kursiv gedruckte Artikel Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STH = Stahldraht hochfest, gewellt

STM = Stahldraht vermessingt, gewellt

STL = Stahldraht Litze vermessingt, gewellt



http://www.lessmann.com/index.php/lessmann/Produkte

D A EBR R H DB RPM Pack. STH 0,20
Stand. max. Art.-Nr. ‘

250 60 58 100 50 50,8 3.600 1 377.051
250 60 58 100 50 52,9 3.600 1 377.051.26
250 60 58 100 50 54,5 3.600 1 377.051.27
250 60 55 100 50 100 3.600 1 377.051.00
250 60 53 100 50 50,8 3.600 1 377.051.T1
250 60 50 100 50 100 3.600 1 377.051.TA
250 80 79 100 50 50,8 3.600 1 377.052
250 100 99 100 50 50,8 3.600 1 377.059
300 60 49 100 60 50,8 3.000 1 387.051
300 100 93 100 60 50,8 3.000 1 auf Anfrage

STH 0,35
Art.-Nr.

377.053
377.053.26
377.053.27
377.053.00
377.053.T1
377.053.TA
377.095
377.066
387.053
387.055

STH 0,50
Art.-Nr.
377.054
377.054.26
377.054.27
377.054.00
377.054.T1
377.054.TA
377.077
377.096
387.054
auf Anfrage

[
EAN

D A EBR R H DB RPM Pack
Stand. max. ‘
250 60 58 100 50 50,8 3.600 1
250 60 55 100 50 100 3.600 1
250 60 53 100 50 50,8 3.600 1
250 60 50 100 50 100 3.600 1
250 80 79 100 50 50,8 3.600 1
250 100 99 100 50 50,8 3.600 1
250 100 96 100 50 100 3.600 1

Alle Biirsten mit Achsdeckel und Bohrung 50,8 mm und Doppelkeilnut 13 x 7 mm.
Weitere Standardbohrungen sind 52,9 / 54,5 mm, DB min/max: 30 mm < DB < R; Entgratbiirsten auch mit Rohr 120 lieferbar.

STL 0,38
Art.-Nr.
377.043
377.043.00
377.043.T1
377.043.TA
377.045
377.048
377.048.00

STM 0,38
Art.-Nr.
377.063
377.063.00
377.063.T1
377.063.TA
auf Anfrage
auf Anfrage

LESSMANN®
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Entgrat-Rundbiirsten

[
EAN

D A EBR R H DB RPM  Pack. ROH 0,20 ROH 0,35 ROH 0,50 ROL 0,35
Stand.  max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

250 60 58 100 50 50.8  3.600 1 377.044 377.089 377.094 377.707
250 60 58 100 50 529  3.600 1 377.044.26 377.089.26 377.094.26 377.707.26
250 60 58 100 50 545  3.600 1 377.044.27 377.089.27 377.094.27 377.707.27
250 60 55 100 50 100 3.600 1 377.044.00 377.089.00 377.094.00 377.707.00
250 60 53 100 50 50.8  3.600 1 377.044.T1 377.089.T1 377.094.T1 377.707.T1
250 60 50 100 50 100 3.600 1 377.044.TA 377.089.TA 377.094.TA 377.707.TA
250 8 79 100 50 50.8  3.600 1 377.047 377.090 377.097 auf Anfrage
250 100 99 100 50 50.8  3.600 1 377.049 377.093 377.099 auf Anfrage
300 100 95 100 60 50.8 3.000 1 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage

Alle Biirsten mit Achsdeckel und Bohrung 50,8 mm und Doppelkeilnut 13 x 7 mm.
Weitere Standardbohrungen sind 52,9 / 54,5 mm, DB min/max: 30 mm < DB < R; Entgratbiirsten auch mit Rohr 120 lieferbar.

[
EAN

D A R H DB STH 0,20 STH 0,35 ROH 0,20 ROH 0,35
Stand. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
250 13 100 58 33 1 370.241.KG 370.271.KG 370.441.KG 370.471.KG
250 20 100 57 33 1 370.242.KG 370.272.KG 370.472.KG

Rostfreie Biirsten

LESSMANN-Biirsten aus rostfreiem Draht er-
kennen Sie leicht an den griinen Seitenschei-
ben.

Weitere Hinweise zum Biirsten auf rostfreiem
Material finden Sie auf www.lessmann.com

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STH = Stahldraht hochfest, gewellt

ROL = rostfreier Draht, Litze

ROH = hochfester, rostfreier Draht, gewellt
ROF = rostfreier Draht, gewellt

SIC = Schleifborsten mit Siliziumcarbidkorn

50 LESSMANN®
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D A EBR R H DB RPM  Pack. SIC 80/1,2 SIC 120/1,1 SIC 180/1,0 SIC 320/0,6
Stand.  max. Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.
250 60 58 100 50 50,8 3.600 1 377.824 377.835 377.854 377.875
250 60 55 100 50 100 3.600 1 377.824.00 377.835.00 377.854.00 377.875.00
250 50 53 100 50 50,8 3.600 1 377.824.T1 377.835.T1 377.854.T1 377.875.T1
250 50 50 100 50 100  3.600 1 377.824.TA 377.835.TA 377.854.TA 377.875.TA
250 80 79 100 50 50,8 3.600 1 auf Anfrage 377.837 auf Anfrage auf Anfrage
250 100 99 100 50 50,8 3.600 1 auf Anfrage 377.839 auf Anfrage auf Anfrage
300 60 55 100 60 50,8  3.000 1 387.824 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
300 100 95 100 60 50,8 3.000 1 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage

D A EBR R H DB RPM Pack. KK 120/1,1 KK 180/1,0
Stand. max. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.
250 50 58 100 50 50,8 3.600 1 377.C35 377.C55
D A EBR R H DB RPM  Pack. ROF 0,20 - SIC 120

Stand.  max. Mischbesatz mit Mischverhaltnis 1:1

Art.-Nr.

250 60 58 100 50 50,8 3.600 1 377.091

250 60 55 100 50 100  3.600 1 377.091.00

Alle Biirsten mit Achsdeckel und Bohrung 50,8 mm und Doppelkeilnut 13 x 7 mm.
Weitere Standardbohrungen sind 52,9 / 54,5 mm, DB min/max: 30 mm < DB < R; Entgratbiirsten auch mit Rohr 120 lieferbar.

LESSMANN®
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Entgrat-Walzenbiirsten

Walzenbiirsten zum Einsatz in Entgratauto-
maten. Zum Entgraten von z.B. Rohrschnitt-
kanten.

Als Besatzmaterial stehen Stahl- und rostfreie
Dréhte, vermessingte Stahldrahte oder Litzen-
draht zur Verfiigung. Sie zeichnen sich durch
dichten Besatz aus.

Entgrat-Walzenbiirsten:

Sind maglich mit Durchmesser

D = 250-400 mm und Arbeitsbreite
A =55-700 mm

Bitte geben Sie bei Anfragen stets die
MaBe D, A sowie die Bohrung an, z.B.
50,8 mm, 82,9 mm oder 54,5 mm mit
Doppelkeilnut 13 x 7 mm. Weitere Boh-
rungen bis 120 mm sind maglich.

Zudem kdnnen wir mit unseren EinschweiB-
flanschen spezielle Aufnahmen fiir die Wal-
zenbirsten anbieten. Bohrung und Keilnuten
werden nach Kundenvorgaben gefertigt.

Hinweis: Durch unsere weiterentwickelte
Fertigungstechnologie ist es uns maglich,
ausgewuchtete Walzenbiirsten ohne Wucht-
gewichte herzustellen. Dadurch (iberzeugt
die Biirste (iber ihre gesamte Lebensdauer
hinweg mit einem ruhigen, vibrationsarmen
Lauf.

LESSMANN®

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STH = Stahldraht hochfest, glatt

STL = Stahldraht Litze vermessingt, gewellt
ROH = hochfester, rostfreier Draht, gewellt
SIC = Schleifborsten mit Siliziumcarbidkorn

Niederhaltebiirsten fiir Entgratautomaten fin-
den Sie auf den Seiten 162 ff.



D A R H DB RPM Pack. STH 0,20
Stand. max. Art.-Nr. ‘

250 300 100 50 100 3.600 1 377.240.30
250 460 100 50 100 3.600 1 377.240.46
250 600 100 50 100 3.600 1 377.240.60
300 460 100 60 100 3.000 1 387.240.46
300 450 120 50 120 3.000 1

300 460 120 50 120 3.000 1 388.240.46
300 600 120 50 120 3.000 1 388.240.60

STH 0,35
Art.-Nr.
377.270.30
377.270.46
377.270.60
387.270.46
388.270.45
388.270.46
388.270.60

STH 0,50
‘ Art.-Nr.
377.290.30
377.290.46
377.290.60
387.290.46

388.290.46
388.290.60

STL 0,38

‘ Art.-Nr.
377.780.30
377.780.46
377.780.60
387.780.46

388.780.46
388.780.60

D A R H DB RPM Pack. ROH 0,20
Stand. max. ‘ Art.-Nr. ‘
250 300 100 50 100 3.600 1 377.440.30
250 460 100 50 100 3.600 1 377.440.46
250 600 100 50 100 3.600 1 377.440.60
300 460 100 60 100 3.000 1 387.440.46
300 460 120 50 120 3.000 1 388.440.46
300 600 120 50 120 3.000 1 388.440.60

Weitere Abmessungen und Besatzmaterialien sowie Spannaufnahmen sind auf Anfrage lieferbar.

ROH 0,35
Art.-Nr.
377.470.30
377.470.46
377.470.60
387.470.46
388.470.46
388.470.60

Art.-Nr.
377.490.30
377.490.46
377.490.60
387.490.46
388.490.46
388.490.60

‘ ROH 0,50

Art.-Nr.
377.830.30
377.830.46
377.830.60
387.830.46
388.830.46
388.830.60

‘ SIC120/1,1

LESSMANN®
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Entgratpinsel

Entgratpinsel sind spezielle Birsten zum
Entgraten von Schnittkanten bei Rohren und
Profilen oder zum Entgraten von Flachen. Die
Entgratpinsel werden als Satz, bestehend aus
8, 16 oder 24 Einzelpinsel, in einen Birstkopf
eingesetzt.

Die Metallhiilse zum Einspannen passt in die
gangigen Aufnahmen.

Rostfreie Biirsten

Hinweise zum Biirsten auf rostfreiem Materi-
al finden Sie auf www.lessmann.com

LESSMANN®

Schematische Darstellung eines Biirstkopfes fiir Entgratpinsel

GL

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STH = Stahldraht hochfest, glatt

STL = Stahldraht Litze vermessingt, gewellt

ROH = hochfester, rostfreier Draht, gewellt

SIC = Schleifborsten mit Siliziumcarbidkorn
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D GL H Pack. STH 0,20 STH 0,35 STH 0,50
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
25 120 95 16 048.241 048.271 048.291

‘

D GL H Pack. STL 0,35
Art.-Nr.

25 120 95 16 048.701

D GL H Pack. ROH 0,20 ROH 0,35 ROH 0,50
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
25 120 95 16 048.441 048.471 048.491

D GL H Pack. SIC80/1,2 SIC120/1,1 SIC180/1,0 SIC120/1,1-
ROH 0,20
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
25 120 95 16 048.821 048.841 048.851 048.901*
25 120 95 16 048.941**

* Mischverhéltnis 1:1 | ** Mischverhaltnis 2:1

LESSMANN®
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Topfbiirsten, gezopfter Draht
Zopftopfbiirsten sind ideal fir schwere Biirst-
arbeiten, z.B. zum Vorbereiten von Metallfla-
chen vor dem Lackieren oder Entfernen von
Schlacke, Rost, Zunder und Betonresten.

Die Ausfiihrungen mit @ 80, 100 und 125 mm
(Art.-Nr. 484/486/487) haben zudem einen
praktischen Stiitzring: Er stabilisiert die
Biirste und wird einfach entfernt, wenn der
freie Drahtbesatz abgenutzt ist. Danach sind
weitere 20 mm Draht verfiigbar!

Anwender-Tipp: Versuchen Sie unsere Biirs-
te mit @ 90 mm fiir den kleinen Winkelschlei-
fer. Verglichen mit der gangigen 65 mm Biirs-
te hat dieses Modell 50 % mehr Draht und ist
in dieser GroBe einmalig auf dem Markt!

Topfbiirsten mit schmalen Zépfen

Unsere neue Topfbirsten-Serie mit den
schmaleren Sechs-Millimeter-Zopfen ist opti-
miert fir die Anwendung auf planen Oberfla-
chen und SchweiBnéhten sowie fest ansitzen-
den Verschmutzungen:

¢ Mehr Abtrag, dadurch effizienteres Arbeiten
e Weniger Unwucht, dadurch ruhigeres Ar-

beiten

-. .t
. .
. .
. .
. .
D

KNOW-HOW/Tutorials

LESSMANN®

Unsere Tutorials finden Sie unter:
www.lessmann.com/index.php/lessmann/

Unsere Anfrageformulare finden Sie in der
jeweiligen Kategorie unter:
www.lessmann.com/index.php/lessmann/
Produkte oder im Katalog ab Seite 179

¢ Lange Lebensdauer
o Attraktives Preis-Leistungs-Verhaltnis

Zopftopfbiirsten mit extra langem Besatz
Zur groBflachigen und flexiblen Reinigung
und Entrostung, z.B. in Werften. Zum Einsatz
in Einhandwinkelschleifern, Bearbeitung auch
von schwer zuganglichen Ecken mdglich.

Topfbiirsten, rechts-links gezopft
Topfbiirsten mit rechts-links-Zopfung sind in
der Regel aggressiver, daher werden sie oft-
mals fiir schwere Biirstarbeiten eingesetzt.
Da sich die Zopfe auBerdem weniger leicht
aufdrehen, sind sie gut zur Bearbeitung von
Ecken und Kanten geeignet.

Topfbiirsten, gewellter Draht

Topfbiirsten mit gewelltem Draht werden auf
Winkelschleifern eingesetzt zum Bearbeiten
groBer Oberflachen: Entrosten, Polieren, Ent-
fernen von Farbe, Schmutz oder Zunder.

Sonderausfiihrungen

Z.B. Biirsten mit Messingtopfen und Bron-
zedraht fiir funkenfreies Arbeiten. Alle Biirs-
ten sind auch mit anderen Drahtsorten und

-. .t
. .
: .
. .
. .
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Kompakt verpackt
Viele Artikel erhal-
ten Sie standardma-
Big in handlichen
Umkartons a 10
Stiick.

DB/GI

D

Z = Anzahl Zopfe

Drahtstarken lieferbar. Bitte sprechen Sie uns
an!

Alle Topfbiirsten sind verkaufsfordernd ein-
zeln verpackt oder lose lieferbar.

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STH = Stahldraht hochfest, glatt

STM = Stahldraht vermessingt, glatt
MES = Messingdraht

BRO = Bronzedraht

ROH = hochfester, rostfreier Draht, glatt



http://www.lessmann.com/index.php/lessmann/KNOW-HOW/Tutorials
http://www.lessmann.com/index.php/lessmann/KNOW-HOW/Tutorials
http://www.lessmann.com/index.php/lessmann/Produkte
http://www.lessmann.com/index.php/lessmann/Produkte
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Achtung! &
Wir werden nach und P
nach alle Gewinde
auf Sternform um- o
stellen. Huo |
. m
J
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D Gl H Z RPM Pack. STH 0,35 STH 0,50 STH 0,80 STM 0,35 STM 0,50
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
65 M10x15 20 18 12500 1 482.114* 482.214* auf Anfrage
65 M14x20 20 18 12500 1 482.117* 482.217* 482.317* 482.117.SM* 482.217.SM*
75 M14x2,0 20 20 12500 1 483.117* 483.217* 483.317
n 90 M14x20 22 20 11500 1 485.137% 485.237* 485.337 485.237.SM*
100 M14x20 25 26 9.000 1 auf Anfrage 486.237* auf Anfrage
125 M14x20 25 32 7.000 1 auf Anfrage 487.237 auf Anfrage
150 M14x20 30 36 6.600 1 auf Anfrage 488.237 auf Anfrage
150 5/8"-11UNC 30 36 6.600 1 auf Anfrage 488.238 auf Anfrage
Bss Misx20 20 18 12500 1 auf Anfrage 482.217.WZ*
EAN ﬂ Topfbiirsten mit schmalen Zopfen
D Gl H YA RPM Pack. STH 0,50
max. Art.-Nr.
65 M14x2,0 20 30 12.500 1 482.207
65 5/8"—11UNC 20 30 12.500 1 482.208
65 M10x 1,5 20 30 12.500 1 482.204
EAN Topfbiirsten gezopft ohne Stiitzring, 1-reihig, Stahldraht, extra langer Besatz
D Gl H YA RPM Pack. STH 0,35 STH 0,50
max. Art.-Nr. Art.-Nr.
80 M 14x2,0 33 18 12.500 25 480.117 480.217
o n Topfbiirsten gezopft ohne Stiitzring, 2-reihig, Stahldraht
D Gl H YA RPM Pack. STH 0,35 STH 0,50 STH 0,80
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
100 5/8"- 11 UNC 25 26+20 9.000 1 486.148 486.248 486.348
125  5/8"-11 UNC 25 32+26 7.000 1 auf Anfrage 487.248 auf Anfrage
150 5/8"-11 UNC 25 36+32 6.600 1 auf Anfrage 488.248 auf Anfrage

* Verpackt in handlichen Umkartons a 10 Stiick

LESSMANN®
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Topfbiirsten gezopft mit Stiitzring, 1-reihig, Stahldraht

80
80
80
100
100
100
125
125
125

DB/GI H
22,2 25

M 14x2,0 25
5/8"-11UNC 25
22,2 23

M 14x2,0 23
5/8" - 11UNC 23
22,2 23

M 14x2,0 23
58" -11UNC 23

15
15
15
12
12
12
15
15
15

20
20
20
26
26
26
32
32
32

RPM Pack. STH 0,35
max. Art.-Nr.
9.000 1

9.000 1 484.117*
9.000 1 484.118
9.000 1 486.111
9.000 1 486.117*
9.000 1 486.118
6.600 1

6.600 1 487.117
6.600 1 487.118

Topfbiirsten gezopft mit Stiitzring, 1-reihig, Bronzedraht, Armaturen Messing

125

DB/GI H

16 23

15

32

RPM Pack.
max.
4.000 1

Nach Entfernen des Stiitzrings ergibt sich folgende zusatzliche Besatzlange (siehe MaB H,)

STH 0,50
Art.-Nr.

484.217*
484.218

486.211*
486.217*
486.218*

487.217
487.218

STH 0,80
Art.-Nr.
484.311*
484.317*
484.318
486.311*
486.317*
486.318*
487.311%%
487.317
487.318

BRO 0,50
Art.-Nr.
487.011.MS***

* Verpackt in handlichen Umkartons a 10 Stiick. | ** Diese Biirste ist nicht mit dem Winkelschleifer kompatibel | *** Mit regelbarem Winkelschleifer, RPM beachten.

Achtung!
Wir werde

alle Gewinde auf Sternform
umstellen.
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n nach und nach ™. S

beim Arbeiten.

Sechs statt nur zwei
Schliisselfléchen geben
Ihnen mehr Flexibilitat

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STH = Stahldraht hochfest, glatt

ROH = hochfester, rostfreier Draht, glatt

Ro4 = hochwertiger rostfreier Draht

BRO = Bronzedraht

D

DB/GI

HA1

Z = Anzahl Zopfe



Topfbiirsten gezopft ohne Stiitzring, 1-reihig, rostfreier Draht

D Gl Ho oz RPM Pack. ROH 0,35 ROH 0,50 RO4 0,50
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
65  MI10x15 20 18 12500 1 482.714 482.814*
65  M14x20 20 18 12500 1 482.717* 482.817* 482.517*
75 M14x20 20 20 12500 1 auf Anfage 483.817*
80 M14x20 33 18 15500 25 480.717 auf Anfage
65  M14x20 20 18 12500 1 auf Anfrage 482.817.Wz*

EAN n Topfbiirsten gezopft mit Stiitzring, 1-reihig, rostfreier Draht

D Gl H H, VA RPM Pack. ROH 0,35 ROH 0,50
max. Art.-Nr. Art.-Nr.
80 M 14x2,0 25 15 20 9.000 1 484.717 484.817*
80  5/8"-11UNC 25 15 20 9.000 1 484.718 484.818
100 M 14x2,0 23 12 26 9.000 1 486.717* 486.817*
100  5/8"-11UNC 23 12 26 9.000 1 486.718 486.818
125 M 14x 2,0 23 15 32 6.600 1 auf Anfrage 487.817

* Verpackt in handlichen Umkartons a 10 Stiick

EAN n Topfbiirsten mit schmalen Zopfen, rostfreier Draht

D Gl H VA RPM Pack. ROH 0,80

max. Art.-Nr.
65 M14x2,0 20 30 12.500 1 482.807
65 5/8"-11UNC 20 30 12.500 1 482.808

EAN Topfbiirsten gezopft ohne Stiitzring, 1-reihig, Messingdraht, Bronzedraht

D Gl H YA RPM Pack. MES 0,35 MES 0,50 BRO 0,50
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
65 M 14x 2,0 20 18 12.500 1 482.017 482.027 482.057

Rostfreie Biirsten
LESSMANN-Biirsten aus rostfreiem Draht er- Weitere Hinweise zum Biirsten auf rostfreiem
kennen Sie leicht an den griinen Tépfen. Material finden Sie auf www.lessmann.com

LESSMANN®
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Topfbiirsten

[
EAN

D DB/GI H RPM  Pack. STA 0,20 STA 0,35 STA 0,50 ROF 0,35 RO4 0,30 MES 0,30
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

65 M10x15 20 12.000 1 421.164* 421.364 421.564
65 M14x20 20 12.000 1 421.147 421.167* 421.197 421.367* 421.467* 421.567*
75 M14x20 22 12500 1 423.167* auf Anfrage 423.367* auf Anfrage
75 58"-11UNC 22 12.500 1 423.168* auf Anfrage 423.368 auf Anfrage
80 22,2 25 8.500 1 424.171* auf Anfrage 424.361 auf Anfrage
80 M14x20 25 8500 1 424147 424.177* 424.197 424.367* 424.567
80 5/8"-11UNC 25 8500 1 424.178 424.198 424.368 auf Anfrage
100 22,2 30 9.000 1 426.171* 426.361
100 M14x20 30 9.000 1 426.147* 426.177* 426.197* 426.367* 426.567
100 5/8"-11UNC 30 9.000 1 426.178* 426.198 426.368 426.568
125 22,2 30 8.000 1 427.171%* auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
125 M14x2,0 30 8000 1 427.147 427.177 427.297 427.367* 427.567*
125 5/8"-11UNC 30 8.000 1 427.178 427.298
150 22,2 40 6.500 1 429.171
150 M14x20 40 6500 1 429.177 429.197 429.367
150 5/8"-11UNC 40 6.500 1 429.178 429.198

* Verpackt in handlichen Umkartons a 10 Stiick.
** Diese Biirste ist nicht mit dem Winkelschleifer kompatibel

I
EAN _

D DB/GI H RPM Pack. STL 0,35 STM 0,30 SIC 80/1,2 SIC 180/0,9
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
65 M 14x 2,0 20 12.000 1 421.767 421.827 421.857
100 22,2 30  9.000 1 426.701
100 M 14x2,0 30 9.000 1 426.767

62 LESSMANN®
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Topfbiirsten, gerader Besatz

D DBGI H RPM  Pack | STHO35 STM 0,35
max. Art.-Nr. Art.-Nr.

%  M14 25 9000 1

90 22 25 9000 1
N oo M 30 o000 446.277* 446.777*
100 22 30 9000 1 446.771*

110 M14 30 7000 1
125  M14 30 5000 1 447.277* af Anrage

mit Stiitzring | * Verpackt in handlichen Umkartons a 10 Stiick
** Diese Birste ist nicht mit dem Winkelschleifer kompatibel

Topfbiirsten mit geradem Besatz
Sie werden zum Entgraten von Flachen meist
in Bearbeitungszentren eingesetzt. Die Biirs- DB/GI
ten sind mit Stahldraht, rostfreiem Draht,
Schleifborsten oder mit jedem anderem Be-
satzmaterial verfligbar. Durch den geraden
Topf wird der Besatz weniger nach auBen
gedriickt, wodurch mehr Borstenspitzen auf =
der Oberflache arbeiten. Bitte sprechen Sie T
uns an!

Art.-Nr.

446.701*

STL 0,35 SIC 80/1,2 SIC 180/1,0
Art.-Nr. Art.-Nr.

446.827* 446.857*

auf Anfrage 446.851**

447.827* 447.857*

447.707

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STA = Stahldraht, gewellt

STH = Stahldraht hochfest, glatt

STM = Stahldraht vermessingt, gewellt

STL = Stahldraht Litze vermessingt, gewellt

ROH = hochfester, rostfreier Draht, gewellt

RO4 = hochwertiger rostfreier Draht

MES = Messingdraht, gewellt

Sechs statt nur
zwei Schllssel-

Wir werden nach und nach flachen geben
lle Gewind £ Sternf Ihnen mehr
alle Gewinde aut Sterntorm Flexibilitat beim

umstellen. Arbeiten.

Achtung!

SIC = Schleifborsten mit Siliziumcarbid

LESSMANN®
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Kegelbiirsten

Ihre besondere Form macht sie zur bevorzug-
ten Biirste fiir schwer zugangliche Stellen. Bei
den Zopfkegelbiirsten erhdhen die links ge-
drehten Zopfe die Haltbarkeit. Alle Kegelbiirs-
ten sind verkaufsfordernd einzeln verpackt
oder lose lieferbar.

Rundbiirsten mit Gewinde

Ahnlich wie Kegelbiirsten, sind Rundbiirsten
mit Gewinde ideal, um schwer zugéngliche
Stellen zu erreichen. Ublicherweise werden
sie auf Winkelschleifern eingesetzt.

Weitere Abmessungen und Besatzmaterialien
sind auf Anfrage lieferbar.

Rostfreie Biirsten

LESSMANN-Biirsten aus rostfreiem Draht
erkennen Sie leicht an den griinen Topfen.
Weitere Hinweise zum Biirsten auf rostfreiem
Material finden Sie auf www.lessmann.com

Kegelbiirsten, rechts-links gezopft
Kegelbiirsten mit rechts-links-Zopfung sind
in der Regel aggressiver, daher werden sie
oftmals fir schwere Biirstarbeiten eingesetzt.
Da sich die Zopfe auBerdem weniger leicht
aufdrehen, sind sie gut zur Bearbeitung von
Ecken und Kanten geeignet.

LESSMANN®

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fiir kursiv gedruckte Artikel Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STA = Stahldraht, gewellt

STM = Stahldraht vermessingt

STH = Stahldraht hochfest, glatt

ROF = rostfreier Draht, gewellt

ROH = hochfester, rostfreier Draht, glatt

Z = Anzahl Zopfe

Achtung!
Wir werden nach und nach
alle Gewinde auf Sternform
umstellen.

Sechs statt nur
zwei Schlissel-
flachen geben
Ihnen mehr
Flexibilitat beim
Arbeiten.


http://www.lessmann.com

D A Gl H Z RPM  Pack. STH 0,35 STH 0,50 ROH 0,35 ROH 0,50
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
100 12 M10x 1,5 20 18 15.000 1 471.254
100 12 M 14x2,0 20 18 15.000 1 471.157* 471.257 471.757* 471.857*
15 12 M 14x 2,0 24 20 15.000 1 472.157* 472.257 472.757* 472.857*
15 12 M 14 x 2,0 24 24 15.000 1 472.257.v4*
125 12 M 14x 2,0 29 20 15.000 1 473.257* 473.857
el 115 12 M 14 x 2,0 24 20 15.000 1 472.257.WZ* 472.857.Wz*
LA
D A Gl H VA RPM  Pack. STM 0,35 STM 0,50
max. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.
100 12 M 14x 2,0 20 18 15.000 1 471.157.5M*
115 12 M 14 x 2,0 24 20 15.000 1 472.257.SM*

D A Gl H RPM Pack. STA 0,35 ROF 0,30 STM 0,30
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
100 10 M 14x2,0 20 15.000 1 422.177* 422.367* 422.767
D A Gl H RPM Pack. STA 0,30 ROF 0,30 STM 0,30
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
115 12 M 14 24 12.500 1 304.161.14 304.361.14 304.761.14
125 13 M 14 19,5 12.500 1 335.161.14 335.361.14 335.761.14

* Verpackt in handlichen Umkartons a 10 Stiick

LESSMANN®
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Biirsten fiir Motorsensen

Gezopfte Rundbiirsten und Kegelbiirsten,
sowie Kegelbiirsten mit PBT Besatz sind auf
Motorsensen gespannt ideal zur Beseitigung
von Unkraut und Wildkraut bei Rasengitter-
steinen, Bordsteinen, gepflasterten Flachen
oder anderen schwer zugéanglichen Stellen.

Die Spezialblirsten reinigen groBere Flachen
wie Hofeinfahrten, Terrassen oder lange
Wege miihelos und nachhaltig. Wildkraut mit
Biirsten zu entfernen ist zudem umweltscho-
nend und Schadpflanzen werden effektiv und
schnell entfernt.

Achtung:
Beim Arbeiten mit Blirsten in Motorsen-
sen gelten erhohte Sicherheitsregeln.
Bitte beachten Sie die den Biirsten bei-
gelegten Hinweisblatter oder informieren
Sie sich unter www.lessmann.com

LESSMANN®

Bei sensiblen Bereichen wie z.B. in der Land-
wirtschaft ist der Kunstborstenbesatz ein
entscheidendes Kriterium. Kunstborsten sind
weich und somit fiir empfindliche Oberfla-
chen bestens geeignet, da keine Kratzer ent-
stehen. Die Biirste mit Kunstborsten ist durch
ihre Leichtigkeit auch fiir die Akkusense ideal
und punktet mit langerer Lebensdauer und
gleichmaBigem VerschleiB.

Unsere Tutorials finden
Sie unter:
www.lessmann.com/
index.php/lessmann/
KNOW-HOW/Tutorials

Rundbiirsten

ZF = Zopfform
Z = Anzahl Zopfe
R = Anzahl Reihen

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STM = Stahldraht vermessingt, glatt

STH = Stahldraht hochfest, glatt

PBT = Polyester PBT

PP = Polypropylen



http://www.lessmann.com/index.php/lessmann/KNOW-HOW/Tutorials
http://www.lessmann.com/index.php/lessmann/KNOW-HOW/Tutorials
http://www.lessmann.com/index.php/lessmann/KNOW-HOW/Tutorials
http://www.lessmann.com

DBGM
eschiitztes
Gebrauchsmuster

[
EAN

n gelb = PBT, rot = PP

tected utility
prote! piasrhd

\\11//
S

D A EBD DM H GH z DB ZF RPM Pack. STH 0,50 STM 0,50 STH 0,80
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
155 12 3,5 50 35 54 30 20 B 10.000 1 475.2M0.01  475.5M0.01
155 12 3,5 50 35 54 30 25,4 B 10.000 1 475.2M1.01  475.5M1.01
180 14 3,5 64 35 58 36 20 B 8.000 1 476.2M0.01  476.5M0.01
180 14 3,5 64 35 58 36 25,4 B 8.000 1 476.2M1.01  476.5M1.01
. 350 14 5 115 78 86 64 30 B 900 1 479.3M2.01*
Fir Spezialmaschinen
(LR
EAN
D A EBD DM H GH DB RPM Pack. PBT 2,5 PP 1,6
max. Art.-Nr. Art.-Nr.
180 10 3,5 60 55 70 20 10.000 1 425.000.01 425.010.01
180 10 3,5 60 55 70 25,4 10.000 1 425.001.01 425.011.01
200 10 3,5 80 60 82 20 8.000 1 426.000.01 426.010.01
200 10 3,5 80 60 82 25,4 8.000 1 426.001.01 426.011.01

D A EBD DM H GH DB RPM Pack. STA 0,50
max. ‘ Art.-Nr.

180 15 3,5 60 50 70 20 6.000 1 425.290
180 15 3,5 60 50 70 25,4 6.000 1 425.291

210 15 3,5 80 60 82 20 6.000 1 426.290
210 15 3,5 80 60 82 25,4 6.000 1 426.291

I
EAN

d=20 mm d = 25,4 mm
D A EBR DM H VA ZF RPM Pack. STH 0,50 STH 0,50
max. Art.-Nr. Art.-Nr.
175 6 8 68 34 40 B 12.500 1 475.260.01 475.261.01
200 6 8 68 46 40 B 12.500 1 476.260.01 476.261.01
250 6 3 90 42 56 B 10.000 1 477.260.01 477.261.01
300 6 3 90 67 56 B 10.000 1 478.260.01 478.261.01

LESSMANN®
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LESSMANN®

THE GERMAN BRUSH COMPANY

dLock

Technology by () BOSCH

Irvented for life

Schnell. Einfach. Sicher. 4 !
Das neue Schnellwechselsystem X-LOCK fiir '-,0.5
Winkelschleifer von Bosch vereinfacht den
Werkzeugwechsel spiirbar. Der Anwender
spart Zeit und die Produktivitat wird gestei-
gert — ideal fir den professionellen Anwen-
dungsbereich.

Auch Lessmann ist starker Partner von BOSCH
und bietet ein umfassendes Sortiment an
Biirsten, passend fiir die X-LOCK Aufnahme,
an. Alle Biirsten entsprechen den gewohnt
hohen Qualitatsstandards von Lessmann. Ent-
wickelt und produziert ,Made in Germany”.

Vorteile von X-LOCK Montieren des Werkzeugs Demontage des Werkzeugs
o Werkzeugwechsel in nur einem Schritt: Die
Biirste wird einfach und schnell auf den  Biirste auf der X-LOCK Aufnahme des Hebel am Winkelschleifer betatigen.
Winkelschleifer montiert Winkelschleifers anbringen und leicht Die Biirste lasst sich leicht aus der X-LOCK
® Kein Zubehor oder zusatzliches Werkzeug  andriicken. Ein horbarer Klick bestatigt Aufnahme entnehmen.
zur Montage oder Werkzeugwechsel not-  das Einrasten des Werkzeugs. Fertig.
wendig

o Sicher: Die Biirste rastet horbar ein und ist
damit sicher fixiert
® Hochste Qualitats- und Sicherheitsstan- . )
. Topfbiirsten Kegelbiirsten
dards werden erfillt DB/GI

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar. .
Fir kursiv gedruckte Artikel Mindestauftragswert D Rundbirsten
beachten (s. Seite 184). | H

STM = Stahldraht vermessingt, glatt

ZF = Zopfform

STH = Stahldraht hochfest, glatt 7oA ) N

= Anzahl Zopfe DB/GI
PBT = Polyester PBT R = Anzahl Reihen >
PP = Polypropylen D

LESSMANN®
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EAN  X-LOCK Topfbiirsten gezopft gewellt
D DB/GI H z ZF RPM Pack. STH 0,50 ROF 0,50 STA 0,35 ROF 0,35
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
85 12 20 20 B 11.500 1 483.21X 483.81X
85 16 22 = = 12.500 1 423.16X 423.36X
X-LOCK Kegelbiirsten gezopft gewellt
D DB/GI H z ZF RPM Pack. STH 0,50 ROF 0,50 STA 0,35 ROF 0,35
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
115 12 24 20 B 15.000 1 472.25X 472.85X
115 16 20 = = 15.000 1 423.17X 423.37X
X-LOCK Rundbiirsten gezopft
D DB/GI H YA ZF RPM Pack. STH 0,50 ROH 0,50
max. Art.-Nr. Art.-Nr.
115 14 23,5 20 B 12.500 1 472.21X 472.81X
125 14 28,5 20 B 15.000 1 473.21X 473.81X
EAN X-LOCK Pipelinebiirsten gezopft
D DB/GI H z ZF RPM Pack. STH 0,50 ROH 0,50
max. Art.-Nr. Art.-Nr.
115 6 21,5 32 15.000 1 472.20X.32 472.80X.32
125 6 26,5 40 15.000 1 473.20X.40 473.80X.40

LESSMANN®
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LESSMANN funkenfreie Biirsten

werden fiir den Arbeitseinsatz in allen Berei-
chen empfohlen, in denen brennbare oder
leicht entziindbare Dampfe, Fliissigkeiten
oder Staube gegeben sind sowie in allen
anderen Situationen, in denen Funken eine
potentielle Feuer und Explosionsgefahr be-
deuten.

Der Biirstenkdrper ist bei maschinengetrie-
benen Biirsten aus Messing, bei Handbiirs-
ten aus Holz. Das Besatzmaterial ist Bronze
CuSné6. Diese Materialien erzeugen nur wenig
Funken, dadurch wird funkenarmes Arbeiten
gewahrleistet. Zudem ist Bronze extrem kor-
rossionsbestandig.

Typische Einsatzgebiete

Industrien und Betriebe, in denen durch Fun-
kenflug Explosions und Brandgefahr besteht,
z.B.:

¢ Ol- und Gasindustrie

e Pipeplinebetriebe

o Chemieindustrie

o Atomkraftwerke

o Kunststoff-/ Plastikindustrie

e Lebensmittelindustrie, z. B. Backereien
o Stahlwerke

e u.v.m.
Haufige Anwendungen sind beispielsweise
die Reinigung von Tanks oder das Arbeiten in
der Nahe von explosionsgefahrdeten Umge-
bungen.

Bitte beachten Sie:

¢ Anwendungsspezifisch  sind  funkenfreie
Werkzeuge weicher als herkdmmliche Werk-
zeuge. Deshalb gilt eine andere Abnutzung,
auch muss der Einsatz dieser Werkzeuge mit
besonderer Sorgfalt erfolgen.

* (Jberbeanspruchung muss vermieden werden.

e Der Einsatz von funkenfreien Werkzeugen
darf nicht die einzige SchutzmaBnahme in

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fiir kursiv gedruckte Artikel Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

BRO = Bronzedraht
Die Verwendung dieser Werkzeuge ver-

hindert nicht mit 100%iger Sicherheit die
Entstehung von ziindfahigen Funken.

feuer- und explosionsgefahrdeten Berei-
chen sein.

e Zum umfassenden Schutz von Personal
und Einrichtung beachten Sie bitte die ein-
schlagigen Sicherheitsvorschriften der ver-
schiedenen Institutionen, z.B. Vorschriften
der Berufsgenossenschaften, Anweisungen
des Arbeitgebers und die gesetzlichen Vor-
schriften des jeweiligen Landes

n Handbiirsten Standard; KL 290 Handbiirsten Exportmodell; KL 350 H Handfeger; KL 320
Reihen H Pack. | BRO 0,20/BRO 0,40* Reihen H Pack. BRO 0,30 Reihen H Pack. BRO 0,30
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
3 25 12 108.331 3 30 6 122.771 4 40 12 124.181
4 25 12 108.341 4 30 6 122.821
5 25 12 108.351 5 30 6 122.871
4 25 12 108.041*
n Ziindkerzenbiirste; KL 200 H Besen und Schrubber
Reihen H Pack. BRO 0,15 Reihen KL KB H Pack. BRO 0,40
Art.-Nr. Art.-Nr.
3 15 12 132.801 300 70 55 12 146.270
220 60 40 12 148.170

LESSMANN®



Reihen KL KB A H Pack. BRO 0,15 gewellt | BRO 0,08 gewellt
Art.-Nr. Art.-Nr.
A 150 50 140 20 12 144.011
6 180 60 170 20 12 144.111
6 150 50 130 15 12 144.311
6 180 60 160 20 12 144.411
B 120 70 10 14 4 152.811
D d H H Z RPM Topf Pack. BRO 0,50 gezopft
max. Art.-Nr.
B s w6 23 15 03 4000 Messing 1 487.011.M5*

* Mit regelbarem Winkelschleifer, RPM beachten.

D A EB R H d. d. RPM Pack. BRO 0,30 gewellt
Stand min./max. Art.-Nr.
150  23-25 22 50 33 Set 3 13-50 6.000 1 345.662.MS

D A GL Drehdraht Pack. BRO 0,20
‘ Art.-Nr.
11 o] 100 330 MES 2,5 10 542.034
20 100 330 MES 2,5 10 543.006
35 100 330 MES 3,0 10 543.926

GL = Gesamtlange
KL = Korperldnge

LESSMANN®
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Rundbiirsten mit Schaft

Die Rundbiirsten auf diesen Seiten mit fest
montiertem Schaft sind fiir professionellen
Einsatz hergestellt. Charakteristisch fiir diese
Allroundwerkzeuge sind der dichte Drahtbe-
satz und ihr unwuchtfreier Lauf.

Rostfreie Biirsten

LESSMANN-Biirsten aus rostfreiem Draht
erkennen Sie leicht an der griinen Seiten-
scheibe. Wir verwenden Draht der Werkstoff-
nummer 1.4301. Draht 1.4401 auf Anfrage
maglich.

Weitere Hinweise zum Biirsten auf rostfreiem
Material finden Sie auf www.lessmann.com

Rundbiirsten gezopft mit Schaft

Ob ein- oder zweireihig: Diese Biirste ist das
ideale Werkzeug zum Entfernen von Unter-
bodenschutz. Auch geeignet zum Entrosten,
Entgraten, Aufrauen usw..

Fir den Einsatz in schmalen Bereichen bieten
wir mit der Nr. 417.198.11 eine besonders
schmale Biirste an.

. .
. .
o .
. .
. .
cee

LESSMANN®

Unsere Tutorials finden Sie unter:
www.lessmann.com/index.php/lessmann/KNOW-HOW/Tutorials

Unsere Anfrageformulare finden Sie

in der jeweiligen Kategorie unter:
www.lessmann.com/index.php/lessmann/Produkte
oder im Katalog ab Seite 179

Zopfformen ZF
B: Zopf mit Blume
D: Durchgezopft (Vollbeschnitt)

Die Biirsten haben einen 6-mm-Schaft.

Auf Wunsch liefern wir die Biirsten auch
mit 1/4"-Schaft.

Andere Blirstendurchmesser, Besatzbrei-
ten und -materialien sind auf Wunsch
verfigbar.


http://www.lessmann.com
http://www.lessmann.com/index.php/lessmann/KNOW-HOW/Tutorials
http://www.lessmann.com/index.php/lessmann/Produkte

Rundbiirsten mit Schaft @ 6 mm, gezopft

"

D A H z ZF R RPM Pack. STH 0,35 STH 0,50 ROH 0,50
max. Art.-Nr. Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.
75 9 15 18 D 1 25.000 10 417.178.11 417.198.11
75 12 15 18 B 1 25.000 10 417.168 417.198 417.398
75 16 15 18 B 2 25.000 10 417.199 417.399
Rundbiirsten mit Schaft @ 6 mm, kunststoffgebunden
D A H RPM Pack. STA 0,30
max. Art.-Nr.
50 8 13 15.000 10 415.160
60 8 18 15.000 10 416.160
76 8 23 15.000 10 417.160
Kunststoffgebundene Biirsten Unterschiedliche Hartegrade
Bei den kunststoffg(_ebur_ldenen Biirsten ist AP sofort konnen die k_unsts'foffgebu.ndenen sD
der Stahldrahtbesatz in eine zéhe Kunststoff-  Biirsten von Lessmann in drei verschiedenen B
masse eingebettet. Dadurch bleiben die Be- Shore-Harten geliefert werden:
satzbreiten wahrend der Bearbeitung immer e Schwarz — Hart
gleich groB und ein vorzeitiges Abbrechen e Rot — Standard @0
einzelner Dréhte wird vermieden. o Weil} —Weich
Die Farbe der Kunststoffmasse kann vom Foto H
abweichen. Hierbei gilt zu beachten: _ =
Je aggressiver die Anwendung, desto harter <
Gut Gekennzeichnet sollte das Kunststoffmaterial sein. Ein weite-
Unsere kunststoffgebundenen Biirsten kon- rer Vorteil des harteren Kunststoffmaterials | D

nen Sie in Zukunft noch besser an der neuen
Pragung bzw. Laserkennzeichnung erkennen.
Somit ist garantiert, dass Sie ein Qualitspro-
dukt ,Made in Germany” in den Handen hal-
ten. Alle wichtigen Sicherheitshinweise sind
zudem einfach am Produkt abzulesen.

ist die Formstabilitat.

Z = Anzahl Zopfe, R = Anzahl Reihen

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert

beachten (s. Seite 184).

STA = Stahldraht, gewellt

STH = Stahldraht hochfest, glatt

ROH = hochfester, rostfreier Draht

LESSMANN®
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Rundbiirsten mit Schaft @ 6 mm, Stahldraht

D A H RPM Pack. STA 0,15 STA 0,20 STA 0,30 STA 0,50
max. Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.

20 6 3 20.000 10 411.132 411.142

30 6 6 20.000 10 413.132 413.142 413.162

30 9 6 20.000 10 413.133 413.143 413.163

40 9 9 18.000 10 414.132 414.142 414.162 414.192
40 12 9 18.000 10 414.133 414.143 414.163 414.193
50 11 12 15.000 10 415.132 415.142 415.162 415.192
50 15 12 15.000 10 415.133 415.143 415.163 415.193
60 13 17 15.000 10 416.132 416.142 416.162 auf Anfrage
60 18 17 15.000 10 416.133 416.143 416.163 416.193
70 9 19 15.000 10 417.132 417.142 417.162

70 13 19 15.000 10 417.133 417.143 417.163 417.193
80 9 20 15.000 10 auf Anfrage 418.142

80 13 20 15.000 10 auf Anfrage 418.143 418.162 418.192
80 19 20 15.000 10 418.163*
100 14 25 12.000 10 41Z.143* 41Z.163*
100 19 25 12.000 10 41Z.144* 412.164*

* Schaftlange bei diesen Artikeln 20 mm anstatt 30 mm.

SD
%))
—J
H
B Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
< Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).
| D STA = Stahldraht, gewellt
ROF = rostfreier Draht, gewellt
LS =30 mm

RO4 = rostfreier Draht, glatt, 1.4401

LESSMANN®



Rundbiirsten mit Schaft @ 6 mm, rostfreier Draht

D A H RPM Pack.
max.

20 6 3 20.000 10

30 6 6 20.000 10

30 9 6 20.000 10

40 9 9 18.000 10

40 12 9 18.000 10
50 1" 12 15.000 10
50 15 12 15.000 10
60 13 17 15.000 10
60 18 17 15.000 10
70 9 19 15.000 10
70 13 19 15.000 10
80 9 20 15.000 10
80 13 20 15.000 10
80 19 20 15.000 10
100 14 25 12.000 10
100 19 25 12.000 10

* Schaftlange bei diesen Artikeln 20 mm anstatt 30 mm.

ROF 0,10
Art.-Nr.

415.312

416.312

417.312

418.312

Rundbiirsten mit Schaft @ 6 mm, komplett rostfrei

D A H RPM
max.
50 15 12 15.000
60 17 17 15.000
70 18 19 15.000

Schaftrundbiirsten komplett rostfrei

Alle inneren und duBeren Bauteile wie die
Schifte, Seitenscheiben, Ringe und Osen sind
aus rostfreiem Stahl hergestellt. Damit eignen
sich diese Werkzeuge auch gut fiir den Einsatz
in sehr feuchter und aggressiver Umgebung.

Pack.
10

10
10

Achtung:

ROF 0,20
Art.-Nr.
411.342
413.342
413.343
414.342
414.343
415.342
415.343
416.342
416.343
417.342
417.343
418.342
418.343

412.343*
41Z.344*

. .
. .
o .
. .

Komplett rostfreie Biirsten haben keine

lackierten Seitenscheiben!

ROF 0,30
Art.-Nr.

413.362
413.363
414.362
auf Anfrage
415.362
415.363
416.362
416.363
417.362
417.363

418.362
418.363*
412.363*
41Z.364*

R0O4 0,20
Art.-Nr.

415.442

ROF 0,20
Art.-Nr.
415.301
416.303
417.306

RO4 0,30
Art.-Nr.

414.462

415.462

416.462

417.462

418.462

ROF 0,30
Art.-Nr.
415.302
416.302
417.309

LESSMANN®
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Schaftrundbiirsten

SPLP

D A H RPM
max.
40 9 9 18.000
50 " 12 15.000
50 15 12 15.000
60 13 17 15.000
70 9 19 15.000
70 13 19 15.000
80 9 20 15.000

Pack.

STM 0,25
Art.-Nr.
414.752
415.752
415.753
416.752
417.752
417.753
418.752

D A H RPM
max.

26 3 4 20.000

50 3 10 15.000

Pack.

10
10

STM 0,15

Art.-Nr. ‘
412.731

STM 0,20

Art.-Nr.

415.741

D A H RPM
max.

80 35 25 4.000

80 35 24 15.000

Strukturierbiirsten mit Schaft

Diese Spezialblirsten werden {berall da
eingesetzt, wo es um das Strukturieren von
Holzoberflachen geht.

Karosseriebiirsten mit Schaft

Die Birsten ermdglichen den Zugang zu
schwer erreichbaren Stellen in der Karosse-
rie, wie zum Beispiel Falzen und Nuten fiir
Lotstellen oder Innenwinkel. Mit den Biirsten
konnen Rost, Dichtmasse, Farbe oder Zunder
einfach entfernt werden.

LESSMANN®

Pack.

1
1

Die Biirsten werden auBerdem zur Reinigung
oder Aktivierung an der Oberflache vor dem
Verzinnen eingesetzt.

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STM = Stahldraht vermessingt, gewellt

MES = Messingdraht, gewellt

SIC = Schleifborsten mit Siliziumcarbidkorn

STM 0,25 SIC 80/1,2
Art.-Nr. Art.-Nr.
418.704
418.826
SD
(%}
—
H
<
D
-
LS =30 mm



SHP

D A H RPM Pack. MES 0,20 MES 0,30
max. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.

20 5 3 20.000 10 411.542

30 5 6 20.000 10 413.542

30 8 6 20.000 10 413.543

40 7 9 18.000 10 414.542

40 10 9 18.000 10 414.543

50 10 12 15.000 10 415.542

50 14 12 15.000 10 415.543

60 12 17 15.000 10 416.542 416.562

60 16 17 15.000 10 416.543

70 8 19 15.000 10 417.542 417.562

70 12 19 15.000 10 417.543

80 8 20 15.000 10 418.542

80 12 20 15.000 10 418.543

D A H RPM Pack. SIC 120/0,6 SIC 120/1,1 SIC 180/1,0 SIC 320/0,6
max. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.
30 6 6 20.000 10 413.841 413.871
40 15 12 18.000 10 414.842 414.872
50 10 12 15.000 10 415.842 415.852 415.872
60 10 14 15.000 10 416.842 416.852 416.872
70 10 20 15.000 10 417.842 417.852 417.872
80 12 20 15.000 10 418.842 418.852 418.872

D A H RPM Pack. KK 120/1,1 KK 180/1,0 KK 320/0,6
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
50 10 12 15.000 10 415.C42 415.C52 415.C72
70 10 20 15.000 10 417.C42 417.C52 417.C72
Schaftrundbiirsten mit Schleifborsten gen beim Entgraten, Polieren und Strukturie-  Biirsten passend zu lhrem Bedarf mit ande-

Die hochwertigen Schleifborsten mit Silizium-  ren von Edelstahl, Aluminium und Kunststoff. ~ ren Kdrnungen, Durchmessern und Besatz-
carbid erfiillen die besonderen Anforderun- Neben den gelisteten Artikeln liefern wir die  breiten.

LESSMANN®
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Flachenbiirsten mit Schaft

Die gezeigten Modelle mit Schaft sind in ers-
ter Linie fiir die Bearbeitung kleinerer und
mittlerer Flachen bestimmt.

Flachenbiirsten mit Kunststofftopf
Flachenbiirsten mit Kunststofftopf mit rost-
freien Drahten sind besonders fiir Anwen-
dungen auf rostfreien Materialien geeignet.
Der Kunststofftopf dient als Anfahrschutz und
schiitzt somit die zu bearbeitenden rostfreien
Werkstlicke vor Korrosion oder Fremdparti-
keln.

Kegelbiirsten mit Schaft

Durch die konische Form sind diese univer-
sellen Werkzeuge ideal geeignet fir Nuten,
Ecken, Rillen, Innenkanten sowie unregel-
maBige Oberflachen. Diese professionellen
Biirsten sind neben der Aufnahme auf Bohr-
maschinen und Akkuschraubern auch fiir die
Aufnahme von schnelllaufenden Geradschlei-
fern und Druckluftantriebe geeignet.

Hohe Drehzahlen — niedriger VerschleiB
Die Biirsten mit Stahl- und rostfreiem Draht
vertragen auch héhere Drehzahlen und kén-
nen daher in elektrischen oder luftgetriebe-
nen Schleifern eingesetzt werden.

Der dichte Besatz gewahrleistet eine lange
Lebensdauer.

Die Birsten mit Schleifborsten eignen sich
zum Entgraten, Polieren oder Strukturieren
von Edelstahl, Aluminium und Kunststoff.

LESSMANN®
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Z = Anzahl Zopfe
LS =30 mm

LS =30 mm

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STA = Stahldraht, gewellt

STH = Stahldraht hochfest, glatt

ROF = rostfreier Draht, gewellt
MES = Messingdraht, gewellt
SIC = Schleifborsten mit Siliziumcarbidkorn




D A H RPM  Pack. STA 0,20 STA 0,30 ROF 0,20 ROF 0,30 MES 0,20 MES 0,30
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

40 15 20 10.500 10 434.142 434.162 434.342 434.362 434.542

50 16 20 10.500 10 435.142 435.162 435.342 435.362 435.542 435.562

60 18 25 8.000 10 auf Anfrage 436.162 auf Anfrage 436.362 auf Anfrage

70 20 25 6.000 10 437.142 437.162 437.342 437.362 437.542

D A H RPM Pack. ROF 0,20 ROF 0,25 ROF 0,30
max. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.

40 20 30 15.000 10 434.345 434.355 434.365

50 25 28 10.500 10 435.345 435.355 435.365

D A H RPM Pack. SIC 80/1,2 SIC 320/0,6
max. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.

50 10 20 4.500 10 430.128 430.129

75 15 22 4.500 10 430.138 430.139

D H YA RPM Pack. STH 0,50
max. Art.-Nr.
75 20 18 8.500 10 483.230

D A H RPM Pack. STA 0,30 ROF 0,30
max. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.

70 10 15 15.000 10 4K7.161 4K7.361

95 12 25 12.000 10 4K9.161 4K9.361
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Pinselbiirsten mit Schaft

Sie zeigen Bestform beim Reinigen und Ent-
graten von besonders schwer zuganglichen
Stellen, Entfernen von Lack- und Gummi-
resten sowie beim Putzen von Formen und
Gussteilen. Ebenso wirkungsvoll sind sie bei
der Bearbeitung von Ecken, Rundungen und
Vertiefungen im Inneren von Bohrungen usw.
Pinselbiirsten liefern wir auch in anderen For-
men wie z.B. gespreizt oder angespitzt.

Die Biirsten eignen sich zum Einsatz vor al-
lem in schnelldrehenden Werkzeugen. Auf
Wunsch auch mit 1/4"-Schaft lieferbar.

Spezial-Pinselbiirsten, kompakt

Der Draht in den ,Spezial-Pinselbiirsten,
kompakt” ist in einer Ebene gewellt. Dadurch
kann der Pinsel sehr dicht gefiillt werden und
hat eine hartere Wirkung im Vergleich zu Pin-
seln mit herkdmmlicher Drahtwellung. Diese
Biirsten sind auch mit extra langen Schaften
oder in anderen Durchmessern lieferbar.

LESSMANN®
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Quadratische Pinsel

Mit diesen Spezialwerkzeugen kénnen z.B.
Sacklocher gereinigt werden, bei gleichzeitiger
Bearbeitung der Boden- und Seitenflachen.
Geeignet fiir Reinigung und leichte Entgrat-
arbeiten, z.B. von Bohrungen. Andere Abmes-
sungen auf Anforderung lieferbar.

Kunststoffgebundene Biirsten

Bei den kunststoffgebundenen Biirsten ist
der Stahldrahtbesatz in eine zdhe Kunststoff-
masse eingebettet. Dadurch bleiben die Be-
satzbreiten wahrend der Bearbeitung immer
gleich groB und ein vorzeitiges Abbrechen
einzelner Dréhte wird vermieden.

Die Farbe der Kunststoffmasse kann vom Foto
abweichen.

Gut gekennzeichnet

Unsere kunststoffgebundenen Biirsten kon-
nen Sie in Zukunft noch besser an der neuen
Pragung bzw. Laserkennzeichnung erkennen.
Somit ist garantiert, dass Sie ein Qualiatspro-
dukt ,Made in Germany” in den Handen hal-
ten. Alle wichtigen Sicherheitshinweise sind
zudem einfach am Produkt abzulesen.

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fiir kursiv gedruckte Artikel Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STA = Stahldraht, gewellt

STH = Stahldraht hochfest, glatt

ROF = rostfreier Draht, gewellt

SIC Schleifborsten mit Siliziumcarbidkorn

Unterschiedliche
Hartegrade

Ab sofort kénnen die kunststoffgebundenen
Biirsten von Lessmann in drei verschiedenen
Shore-Harten geliefert werden:

¢ Schwarz — Hart

® Rot — Standard

* WeiB — Weich

Hierbei gilt zu beachten:

Je aggressiver die Anwendung, desto hérter
sollte das Kunststoffmaterial sein. Ein weite-
rer Vorteil des harteren Kunststoffmaterials
ist die Formstabilitat.

Rostfreie Biirsten

LESSMANN-Biirsten aus rostfreiem Draht
erkennen Sie leicht an einer Markierung.
Wir verwenden Draht der Werkstoffnummer
1.4301. Draht 1.4401 auf Anfrage mdglich.
Weitere Hinweise zum Biirsten auf rostfreiem
Material finden Sie auf www.lessmann.com

Sonderanfertigungen
Bitte nennen Sie uns lhre Wiinsche bzgl. Ma-
Ben und Drahten.


http://www.lessmann.com

S P

D DH H GL RPM  Pack STH 0,35 STH 0,50

max. Art.-Nr. Art.-Nr.

B0 12 25 71 12000 10 466.171 auf Anfrage
[0 o2 25 71 12000 10 466.172* af Anfrage”
[019 2 29 72 12000 10 460.121 af Anfrage
19 2 29 72 12000 10 460.122* auf Anfrage*
D A GL  RPM  Pack. STA 0,15 STA 0,25 ROF 0,30

max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

254 8 8 450 10 469.131 469.151 469.362

318 8 8 450 10 469.133 469.153 af Anfrage

D DH H GL RPM Pack. STA 0,30
max. ‘ Art.-Nr.
10 10 20 65 15.000 10 451.160
16 16 25 72 15.000 10 452.160
22 22 25 72 15.000 10 453.160
28 28 30 75 10.000 10 456.160

D DH H GL RPM Pack. SIC 120/1,1 SIC 180/1,0 SIC 320/0,6
max. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.
1210 20 60 20.000 10 451.831 451.851 451.871
17 16 22 68 10.000 10 452.831 452.851 auf Anfrage
23 22 25 70 10.000 10 454.831 454.851 454.871
30 28 30 75 10.000 10 456.831 456.851 456.871

* Angespitzte Form
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Pinselbiirsten

S P

D DH H GL RPM  Pack Form ‘ STA 0,15 ‘ STA 0,20 ‘ STA 0,30 ‘ STA 0,50

max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

12 10 20 60 20000 10 = 451.131 451.141 451.161 451.191

12 10 20 60 20000 10 - 451.162 451.192*

012 10 20 120 15000 10 C— 458.131 458.141 458.161 458.191

S 17 16 22 65 20000 10 C» 452.131 452.141 452.161 452.191

23 2 25 68 18000 10 = 453.131 453.141 453.161 453.191

I 30 29 25 68 18000 10 = 456.131 456.141 456.161 456.191
50 22 18 68 18000 10 2 453.163
70 29 25 68 18000 10 = 456.163

D DH H GL RPM Pack. Form STM 0,25 STL 0,175 STL 0,22
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
17 16 22 65 20.000 10 - 452.751 452.703 452.705
23 22 25 68 18.000 10 - 453.751 453.703 453.705
30 29 25 68  18.000 10 - 456.751 456.703 456.705

D DH H GL RPM Pack. Form STH 0,30
max. ‘ Art.-Nr.
1212 20 66 20.000 10 - 451.261.BD
17 16 22 65 20.000 10 - 452.261.BD
23 22 25 68 18.000 10 - 453.261.BD
30 29 25 68 18.000 10 = 456.261.BD
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GL  RPM  Pack. ROF 0,20 ROF 0,30 RO4 0,30 MES 0,20 MES 0,30

max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

n 12 10 20 60 20.000 10 - 451.341 451.361 451.461 451.541 451.561

B 12 10 20 60 20.000 10 < 451.362 451.542 451.562

n 1210 20 120 15.000 10 - 458.341 458.361 458.541 458.561

17 16 22 65 20.000 10 = 452.341 452.361 452.541 452.561

u 23 22 25 68 18.000 10 = 453.341 453.361 453.541 453.561

B 30 29 25 68 18.000 10 ™ 456.341 456.361 456.541 456.561
n 50 22 18 68 18.000 10 D-— 453.363

D DH H GL RPM Pack. Form ROF 0,30
max. ‘ Art.-Nr.
1210 20 60  20.000 10 - 451.305
17 16 22 65 20.000 10 - 452.304
23 22 25 68 18.000 10 - 453.301

DH
SD
A
Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
N beachten (s. Seite 184).
o STA = Stahldraht, gewellt
3 STH = Stahldraht hochfest, gewellt
T STM = Stahldraht vermessingt, gewellt
STL = Stahldraht Litze vermessingt, gewellt
D ROF = rostfreier Draht, gewellt
Biirsten auch mit Schrumpfschlauch erhaltlich (gegen Aufpreis) MES = Messingdraht, gewellt
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Offnung der Pinselbiirsten in Abhingigkeit von der Drehzahl
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Drehzahl in 1/min.

®453.238:019,STH 0,15
®453.258: @19, STH 0,25

Pinselbiirsten gezopft mit Schaft

Je nach Drehzahl 6ff-
net sich die Birste
mehr oder weniger
weit und ermoglicht
die Bearbeitung
schwer zuganglicher
Stellen, wie z.B. in
Bohrungen oder
Vertiefungen  von
Gehauseteilen. Die
Topfe der gezopften
Pinsel mit rostfreiem
Draht sind kunststoffummantelt und ge-
kennzeichnet mit einem griinen Punkt. Dies ge-
wahrleistet den Schutz rostfreier Oberflachen!

LESSMANN®

®453.278: @19, STH 0,35
453.298: 219, STH 0,50

®454.278: 022, STH 0,35
®456.278: 029, STH 0,35

Weitere Hinweise zum Biirsten auf rostfreiem
Material finden Sie auf www.lessmann.com

Pinselbiirsten mit Schaft @ 6 mm, ein Zopf
Pinsel mit einem Zopf fir punktgenaues
Arbeiten.

Pinselbiirsten, in GieBharz eingegossen
Mit in GieBharz eingegossenen Pinselblirsten
konnen kleine, definierte Flachen bearbeitet
werden. Die Birsten sind aggressiver und
ermdglichen eine prézise Bearbeitung, daher
werden sie beispielsweise im Schaltschrank-
bau oder bei der Bearbeitung von Anschraub-
flachen eingesetzt.

SL

D

GL

Z = Anzahl Zopfe

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STH = Stahldraht hochfest, glatt

STM =

Stahldraht vermessingt, gewellt

RO4

rostfreier Draht, glatt, 1.4401

. .

. .

. .
O

Unsere Tutorials
finden Sie unter:
www.lessmann.com/
index.php/lessmann/
KNOW-HOW/Tutorials

Zopfformen ZF

B: Zopf mit Blume

D: Durchgezopft
(Vollbeschnitt)



http://www.lessmann.com
http://www.lessmann.com/index.php/lessmann/KNOW-HOW/Tutorials
http://www.lessmann.com/index.php/lessmann/KNOW-HOW/Tutorials
http://www.lessmann.com/index.php/lessmann/KNOW-HOW/Tutorials

DDH GL H Z ZF RPM  Pack. ‘ STH 0,15 ‘ STH 0,25 ‘ STH 0,35 ‘ STH 0,50
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
(610 65 25 1 D 450 10 auf Anfrage 451.258 451.278 auf Anfrage
| inselbirsten mit haft 06 mm, gezopft rostreierrabt
DDH GL H Z ZF RPM  Pack. ‘ RO4 0,15 ‘ RO4 0,25 ‘ RO4 0,35 ‘ RO4 0,50
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
60 65 25 1 D 450 10 auf Anfrage 451.458 451.478 auf Anfrage
| Pisebistenmit haft 06 mm, gezopft Shldraht
DDH GL H Z ZF RPM  Pack. STHO,15 STH 0,25 STH 0,35 STH 0,50
max. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.
19 72 28 6 B 20000 10 453.238 453.258 453.278 453.298
2 722 28 8 B 20000 10 454.238 454.258 454.278 454.298
29 72 28 12 B 20000 10 456.238 456.258 456.278 456.298
H 19 72 28 4 B 20.000 50 auf Anfrage auf Anfrage 452.278.GH* auf Anfrage
* in GieBharz eingegossen

DDH GL H Z IF RPM Pack. STM 0,25 STM 0,35
max. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.
19 72 28 6 D 20.000 10 453.758 453.778
22 72 28 8 D 20.000 10 454.758 454.778
29 72 28 12 D  20.000 10 456.758 456.778
DDH GL H 7 ZIF RPM Pack. RO4 0,15 RO4 0,25 RO4 0,35 R0O4 0,50
max. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr.
19 72 28 6 B 20.000 10 453.338 453.358 453.378 453.398
22 72 28 8 B 20.000 10 454.338 454.358 454.378 454.398
29 72 28 12 B 20.000 10 456.338 456.358 456.378 456.398

LESSMANN®

SCHAFTBURSTEN

87




: s

-
§ s
B .'.‘-:p_'_ KA T

Miniaturbiirsten

Miniaturbirsten sind geeignet zum Polieren,
Reinigen oder Entgraten kleinflachiger Ober-
flachen oder Werkstiicke. Mit Miniaturbiirsten
kénnen beispielsweise kleine SchweiBnah-
te und Lotstellen von Schlacke und Zunder
befreit werden. Miniaturbiirsten bearbeiten
Metalloberflachen, Stahle, Aluminium, Guss,
Kunststoff, Stein oder Holz.

Typische Einsatzbereiche:

e Prazisionswerkzeuge

e Feinmechanik

¢ Pneumatik und Hydraulik

o Elektronische Komponenten, z.B. Platinen

Miniaturbiirsten gibt es in verschiedenen
Ausfiihrungen als Rund-, Topf- und Pinsel-
biirsten. Verfiighare Schaftdurchmesser sind
3mm, 2,34 mm und 3,17 mm.

Die typischen Besatzmaterialien sind Stahl-
draht, rostfreier Draht, Messingdraht oder
Schleifborsten. Diamantbesatz auf Anfrage.

Rostfreie Biirsten

Weitere Hinweise zum Blirsten auf rostfreiem
Material finden Sie auf www.lessmann.com
Hinweis: Biirsten mit Besatzmaterial Borste/

Ziegenhaar erzielen mit Polierpaste ein idea-
les Ergebnis.

Samtliche Miniaturblrsten auch mit
Schaft-@ 2,34 und 3,17 mm lieferbar.

LESSMANN®
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LS

Fett gedruckte Artikel ab Lager lieferbar.
Fir kursiv gedruckte Artike/ Mindestauftragswert
beachten (s. Seite 184).

STH = Stahldraht hochfest, glatt

ROF = rostfreier Draht, gewellt

MES = Messingdraht, gewellt

PA = Polyamid

SIC = Schleifborsten mit Siliziumcarbidkorn
AO = Schleifborsten mit Aluminiumoxidkorn

LS =37 mm

DH
| SD

LS

GL

LS =26 mm


http://www.lessmann.com
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D A H RPM Pack. STH 0,10 ROF 0,10 MES 0,10 SIC 320/0,55 | SIC500/0,46 | SIC 800/0,25 A0 320/0,50
max. Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
16 2 3 15.000 10 410.221 410.321 410.521 410.871 410.881 410.891 410.871.A0
19 2 5 12.000 10 410.222 410.322 410.522 410.872 410.882 410.892 410.872.A0
22 2 6 10.000 10 410.223 410.323 410.523 410.873 410.883 410.893 410.873.A0
D A H RPM Pack.|] AO 500/0,46 AO 600/0,30 | Diamant K400 PA 0,15 Borste weil | Borste schwarz | Ziegenhaar
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
16 2 3 15.000 10 410.801 410.891.A0 410.811.DB 410.031 410.001.WB 410.001.5B 410.001.ZH
19 2 5 12.000 10 410.802 410.892.A0 410.812.D0B 410.032 410.002.WB 410.002.5B 410.002.ZH
22 2 6 10.000 10 410.803 410.893.A0 410.813.DB 410.033 410.003.WB 410.003.SB 410.003.ZH

D A H RPM Pack. STHO0,10 ROF 0,10 MES 0,10 SIC 320/0,55 | SIC500/0,46 | SIC 800/0,25 | AO 320/0,50
max. Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
15 2 5 15.000 10 430.222 430.322 430.522 430.872 430.882 430.892 430.872.A0
18 2 6 15000 10 430.223 430.323 430.523 430.873 430.883 430.893 430.873.A0
D A H RPM Pack.[ AO500/0,46 | AO 600/0,30 | Diamant K400 PA 0,15 Borste weill | Borste schwarz | Ziegenhaar
max. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
15 2 5 15.000 10 430.802 430.892.A0 430.812.DB 430.031 430.001.WB 430.001.SB 430.001.ZH
18 2 6 15.000 10 430.803 430.893.A0 430.813.DB 430.032 430.002.WB 430.002.5B 430.002.ZH

D H RPM Pack. STHO0,10 ROF 0,10 MES 0,10 SIC 320/0,55 | SIC500/0,46 | SIC 800/0,25 | AO 320/0,50
max. Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. ‘ Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

5 8 15.000 10 450.221 450.311 450.521 450.871 450.881 450.891 450.871.A0

D H RPM Pack.| AO0500/0,46 | AO 600/0,30 | Diamant K400 PA 0,15 Borste weil | Borste schwarz | Ziegenhaar
max. Art.-Nr. Art.-Nr.<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>